DUNG0/10°10°00°655C

Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea Si
depozitarea_garniturilor_plate din carton cu_dimensiunea

1000x1200 mm, grosime 3.0 mm, utilizate pentru ambalarea

produselor din sticlé_in_paleti pe paleti de lemn cu un plan
de Jucruy 1000x1200 mm.
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1.Garnitura platd din carton (in continuare — garnitura) se produce din
materialul furnizorulu.
2.Garnitura este destinatd utilizérii in ambalarea grupului de produse
alimentare din sticld pe garnituri in paleti pe un palet cu dimensiunea de
1000x1200 mm.
3.Carton: Tip: ,T" — de trei straturi, constind din doud straturi plate §1
unul ondulat. Clasa ,2".
4.Grosimea cartonului — nu mai putin de 3,0 mm.
5.Garnitura sé fie fabricatd in foi cu colturile radiale rotunjite. Marginile
ascutite in jurul perimetrului nu sunt permise.
6.Abaterile de dimensiune permise nu trebuie sd depds easca:

—pe lungimea garniturii £ 3 mm,

— pe latimea garnituri £ 5 mm.
Inclinarea foii nu trebuie s depdseascd 5 mm pe lungimea foi.
7 Cartonul trebuie sé fie fabricat in conformitate cu cerintele in conformitate
cu reglementérile tehnologice aprobate in modul prescris.
8.Cartonul din punct de vedere al calitétii trebuie sd corespunda
standardelor internationale. Garnitura trebuie sd corespundd cerinfelor
materialelor permise pentru utilizare la ambalarea recipientelor din sticla
pentru produse alimentare .
9.Nu se permite cd garnitura va ldsa urme pe produsele de ambalat.
10.Cartonul din punct de vedere al calitétii ar trebui sé corespunde
standardelor internationale:

— rezistenta la forfecare la perforare (abs.) — nu mai putin de 0,5 MPa

(5,0kgt/cm?), s @ fie rezistent la perforare sub presiune;

— rezistents la exfoliere — nu mai putin de 0,2 kN / m;
— umiditate — nu mai mult de 6-12%.
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11.Este permisd_producerea conform unui alt_document normativ cu_conditia
respectérii_cerinf elor_pentru_indicatorii de calitate §i rezistenta.
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12.Cartonul s& fie fabricat cu margini netede tdiate, fdrd reziduuri taituri.
13.Straturile de carton sa fie lipite intre ele in partea superioard a
onaulat iilor.

Suma suprafetelor zonelor nelipite nu trebuie sé depds eascd 50 em?’ pe 1

m’ de carton. Este permisd delaminarea cartonului de—a lungul marginii- foii
cu cel mult 10 mm de la margini.

14.Pe suprafata cartonului nu sunt permise zqdrieturs, pliuri, incretitur,
Jovituri, pete, rupturi si tdieturi ale marginii foii de peste 10 mm.
15.Cartonul ondulat trebuie sd aibd un profil de ondulare complet pe toata
suprafata foii. Este permisd zdrobirea straturilor plate fara expunerea
stratului ondulat de—a lungul marginii foii, cu exceptia zonelor elementelor de
blocare.

16.Cartonul trebuie sé reziste faré distrugere la cel putin 10 indoiri duble
de 180" de—a lungul liniei de indoire, sifonaire. Se admit crdpaturi pe
suprafata unuia dintre straturile plate de carton fard a expune stratul
ondulat. Suma lungimii fisurilor unui es antion nu trebuie sé depds eascd 25
mm.

17 Pentru fabricarea cartonului ondulat sd fie utilizate urmd toarele:

—carton in conformitate cu GOST 7420 pentru straturi plate;

— hdrtie in conformitate cu GOST 7377 pentru straturi ondulate.
18.Cu conditia c& cerintele GOST 7376-89 sé fie indeplinite, este permisa
utilizarea hértiei pentru ondulare in conformitate cu GOST /377 cu o masa
de hirtie cu o suprafati de 1 m2 nu mai putin de 125 g pe un strat plat
19.Pentru lipirea straturilor de carton trebuie utilizate urma toarele:

— adeziv din silicat de sodiu solubil in conformitate cu GOST 13079;

— cadeziv de amidon de cartofi conform GOST 7699 sau alte cleiur.
20.Foile de carton sé fie asezati in grdmezi, stivuind pe paleti plate din
lemn cu o foaie de carton asezatd pe toate pdrtile $i fixdnd cu bandd de
polipropilend. Sub banda de polipropilend, as ezati corotone sau tampoane de
plastic pe coastele grdmezii pentru a preveni deformarea cartonului cu
banda. De transportat cu transport rutier.
21.Marcajele pentru grd mezi trebuie s& confina.

— denumirea producatorului §i marca acestuia,

— marca de carton;

—dimensiunea §i numarul de foi,
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—numar de metri patrati de carton,

— desemnarea GOST /376-89.
22.Primirea:

~ documentul trebuie sa indice tipul, marcarea, numdrul §i dimensiunea
foilor;

— se masoard latimea foilor de carton pe directia ondulatilor;

— pentru a determina cantitatea de deformare a cartonului, se selecteaza
aleatoriv 10 coli, excluzénd primele 20 de coli din fiecare grdmada;
23.Depozitati in stive pe paleti de lemn in depozite inchise in pozitie
orizontald. temperatura ambientala, umiditate, expunere la lumina soarelur —
in conformitate cu GOST /7691-81.
24.Dacé este necesar, la cererea clientului, furnizati un es antion.
25.Este permisd, prin acord prealabil cu consumatorul, utilizarea cartonului
realizat din hértie reciclatd pentru ambalarea borcanelor in ambalaje pe un
palet de lemn in straturi.
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