
SUBJECT: 0.75L COLIO LIGHT бOOGR дпеха пr.1

Sr No Description Material Quantity

Trial Full set

1 BLOW MOULD
с I+соL(NЕсг
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE
BRoNZE+CoL(MATCHING
EDGE) 24

з BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 BAFFLE
вRоNZь,+соL(мдтснING
EDGE) 28

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL cAvITY) 50

6 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLLINGER с I+COL(MATCHING EDGE) 50

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

9 FLгNNЕL AST IRON 28

10 BLOWHEAD CAST IRON 24
ll BLOW HEAD TUBE STEEL 24

l/l



750+ / 0сm

_-:__tE
75cl 90йm d zц Ы

ch оrосtеrist ics
Nоmiпоl copocity iп tеrms
of filling, сm " - 75O!l0
Weight rесоmmепdеd, g - 600
Thickness of tцоlls, ot оррliсоtiоп of hоrdепiпg,
поt less-1.5 mm

Гhiсkпеss of о Ьоttоm ot opplicotion of hоrdепiпg,
поt less, -2.5 mm
Thermol stobility ,diffеrепсе of
поt less, 'С -40

lпtеrпоl hydroslotic рrеssurе during 60t2s
поl less, kqf/cm z-14

мохimчm dечiоtiоп
frоm о чегtiсоl oxis поt mоrе, mm 4.1
fоr height, mm t1,8

The ргеllmiпоrу dгоwiпg

fоr diоmеtеr о{ the body mm 11,6
other sizes оrе given fоr mопчfосturiпg
set of fоrms

Colio Llgh t- 75О



SUBJECT: O.7SLLEGERA 400GR Anexa пr.2

Sr No Description Material Quantity

Тriаl Full set

l BLOWMOULD
С l+coL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24.оо

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24.00

3 BLANKMOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28.00

4 BAFFLE с I+COL(MATCHING EDGE) 28.00

5 NECK RING в RONZE+COL(FULL CAVITY) 50.00

6 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 60.00

7 PLUNGER q I+COL(MATCHING EDGE) 50.00

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30.00

9 FLINNEL CAST IRON 28.00

l0 BLOW HEAD CAST IRON 24.00

ll BLOW HEAD TUBE STEEL 24.00

1,/l



The сопtгоllаьlе dtmепslопs
of а glass fiпish,
Ф2В,Зt 0. З
Ф 26,1t 0,3
Ф28,9t0 З
Ф 2 9,6t 0,4
ФlВ,5t0,5 should Ье оп depth
l0 пп f гоm а f tпtsh епd f асе

Ф16,1пiп tп оthег рагt of а
почth
Fiпish type BVS

вOтгOм VlE|il

(hагасlегisliсs
Nопiпаl capacity tп tеrпs
of f illing, сп' -

of heighl, mп
of diаmеtег of lhe body, пm

750tl0
l|eight гесоmпепdеd, g - 475

Thickпess of walls, поl less-1.2 пп
Thickness of а Ьоttоп at аррliсаtiоп of

hагdепiпg, поl less, -2,2 mп
Гhегпаt slаЬilitу,diffегепсе of lепрегаtuгеs,

лоl less, "( -40
lпlегпаl hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 60t2s

поt !ess, kgf/cп 2 -5

махiпчп dечiаtiоп
fгоп а чегtiса! axis поl поге, пп 4,з

t 1,8

оthег sizes аге giveп fог а папчfасtuгiпg
sel of fогпs

Ф75t1 6

Во t tle
"L EбERA _B VS - 75 0 "

l

+

l



SUBJECT: JAR III-б3_3l4 VESNA Апеха пr.3

Sr No Description Маtеriаl
Quantiф

Trial Full set

l BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24

з BLANKMOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 BAFFLE CAST IRON 28

5 INSERT STEEL+COL(FULL CAVITY) 60

6 PLUNGER STEEL+COL(MATCHING EDGE, 50

1 CooLER MILD STEEL 40

8 NECK RING BRoNZE+CoL(FULL CAVITY) 50

9 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 50

l0 BLOW HEAD CAST IRON 24

1l BLOW HEAD TUBE MILD STEEL 24

|2 IАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE з0

I/l
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Bof tоп vtew

Магkiп9
lоп lhe opposite рагlу 0f lhe jагl

[опtгоllаьlе sizes of а fiпish,
Ф62.05t0 45
Ф5В,9t 0,4 5

Гhе f iпish ll1-6З

(hагасtегistiсs
Ful! capacity, спЗ - 374tб
Weighl гесоппепdеd, g -170

Thickпess of walls поt less, пп-1.2
Thikness of а Ьоllоп поl less, пп-2,0
Тhегпiпаl stаЬilitу,diffегепсе of

tепрегаtuгеs, поt less, "( -40
lпlегпаl hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 5s поt

less, kgf/сп2-З
RеsЬ/алсе lo еffогt of rоmргеssiоп поt less,

N-2200

махiпчп devalioпs
оп heighl, пm
оп diапеlег, пп
(опсачitу of ал епd face of а пiпЬчs
почlh по поге, пп

0thег sizes аге giчеп

! 1,1

tl,З

0,з

Jаг ll1-63-зllr
"VESNA"

6/ass соlоuгlеss
fог lhe паkiпg пolds



SUBJECT: 0.75L ESPANOLA 450GR Anexa пr.4

Sr No Description Material Quantity

Тriаl Full set

1 BLOWMOULD
U l+UUL(NB,CK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE
BRoNZE+COL(MATCHING
EDGE) 24

з BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 вАFFLЕ
BRoNZE+CoL(MATTПNG
EDGE) 28

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

6 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLIJNGER с I+COL(MATCHING EDGE) 50

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

9 FUNNEL CAST IRON 28

10 BLOW HEAD CAST IRON 24

ll BLOW HEAD TUBE STEET. 24

lll



ФзOt0,5
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Фв6,6!\,6

Конпролчрцемьlе

размерьl 0енччка
еорлоOчньt,
ФЗOtа,5
ФlВ 5t0 5 dолжен
dьtпь на zлgбчне do

Зпп оп порца
аенччка
Ф76 1пiп 0 оспальноi
ча(пu zорлоЬчньt
венччк пчпа vрцд

(хемо

о(эо с')
0\
с")
С\]

Кол-Во слое0,
Кол-Oо бцпьtлок
масса паллепа,
KpbttLLa

Чехол.

А

7

0 поллепе; l1ВЗ

Kz: 64В
карпон

перпоцсаdочньti

Иасшпаб

I,,1,4
Лчспоб 1

?

:

Технчческая харакпе
Номuнальная Ьмеспчмоспь, сп) -750
Масса рекоменdцепоя,q - 450

SM l95,1999, ГO(Г l0717,1

Голщuна спенок не менее, пп-1,1r, прч
но неt eHuu цпрочненчя- l, 2

Голщuна dна не менее, пп-2,5, прч
на нес eHuu цпрочненчя- 2,2

Гермоспоiкоспь, перепаd пепперап9р, не

менее,'( -40
Внцпреннее zчdроспапчческое da 0ленче Ь

irrчпu, 60t2c не менее, kgf./сп 2 -5

оп аерпuкольноi ocu не более, пп З,5

по Вьtсопе, пп t1,9

по dчамепрц, пп t1,6

аспапьньtе размеры daHbt dля чзzопобленчя

Бцпьtлко
"Еsрапоlа"-VРзв-750

со

)
I,)

r;;,;;;;;о-,;}
) yn_u!,:yr^u::,^ l

)
)

12 00

(оzласоOано,

(пекло бесцOеmное гSс



SUBJECT:0.7L Zachos Anexa пr.5

Sr No Description Material Quantity

TriaI Full set

1 BLOWMOULD
с I+COL(NECK, BASE&PARTING
LINE+LOCK) 24

B{jl"]'a)ili P{,,.z\1'}:: I+COL(FULL CAVITY) 24

3 BLANKMOULD
с I+сOL(NECK, BASE&PARTING
LINE+LOCK) 2в

4 BAFFLE С I+COL(MATCHING EDGE)-(special) 2в

5 NEсKRING BRONZE+COL(FULL CAVITY) btJ

6 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLUNGER с I+COL(MATCHING EDGE) 50

8 BLOW HEAD CAST IRON 24

9 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE з0

ll BLOW HEAD TUBE MILD STEEL Z+

\2 FLINNEL CAST IRON 28

\lI



Ф2в,9t0

гhе сопtгоll able dtпепsiопs
of а glass fiпlsh,
Ф2В,Зt0 З
d2Б 1+0 ?

Ф2В,9t 0,3
Ф29,6t0 4

Фl8 5t0,5 should Ье оп depth
l0 пп fгоп а f tпtsh епd f асе

Фl6.|пiп tп оthег рагt of а
почth
Fiпish type BVS

вOггOм VlE|l

(hагасtегistiсs
Nопiпаl capacity iп tегпs
of f illiпg, сmЭ -
l|eight гесоппепdеd, g -

Гhiсkпеss of walls, поt less-1.2 пп
Thickпess of а Ьоttоп al аррliсаliоп of

hагdепiпq, поt less, -2,2 пп
Гhегпаl stаЬililу,diffегепсе of lепрегаluгеs,

поl tess, "( -40
lлlегпаl hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 60t2s

лоl /ess, kgf/cm2 -5

махiпuп deviatioп
fгоп а чегtiсаt axis поt поге, mп /+.з

of height, пп
of diапеtег of the body, пm

t 7.9

! 1.4

оthег sizes аге giчеп fог а папчfасtuгiпg
set of fогпs

Filliпq level

Ф72 5t 7.4

Во t tle
"ZACHOS-BVS-700"

бlass соtоuгlеss



SUBJECT: 0.75L BORGONA 480GR Anexa пг.6

Sr No Description Material Quantity

Full set

l BLOW MOULD
U I+UUL(NEUK,
BASE&PARTING LINI])+LoCK 24.00

2 ВОТТОМ PLATE
BRONZE+COL(MATCHING
EDGE) 24.00

3 BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28.00

4 BAFFLE
BRONZE+COL(MATCHING
EDGE) 28.00

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50.00

6 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60.00
,7 PLUNGER I+COL(MATCHING EDGE) 50.00

8 ТАКЕ OUT TONG MINOXlBRONZE з0.00

9 FUNNEL CAST IRON 28.00

l0 BLOW HEAD CAST IRON 24.00

1l BLOW HEAD TUBE STEEL 24.00

|2 NECK RING VN BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50.00

lз GUIDE PLATE,\/N I+COL(MATсHING EDGE) 60.00

14 PLUNGER VN I+COL(MATCHING EDGE) 50.00

15 BLOW HEAD VN AST IRON 24.00

16 BLOW HEAD TUBE VN STEEL 24.00
,7 NECK RING VIP в RONZE+COL(FULL CAVITY) 50.00

8 GUIDE PLATE VIP с I+COL(MATCHING EDGE) 60.00
9 PLUNGER ЧТР I+сoL(MATCHING EDGE) 50.00

20 BLOW HEAD VIP CAST IRON 24.00

2l BLOW HEAD TUBE VIP STEEL 24,00

l/1



Оо

+t

cdýfr)

Ф78.4 t 7,6

вOггOм VlEl,/

(hаг ас t егis lic s
Nопiпаl capacity iп tегпs
of filliпg, спЭ - 750t10
l|eight гесоппепdеd,g - 180

Thickness of walls, поt Iess,1,2 пm
Гhiсkпеss of а Ьоltоп at аррliсаtiоп of

hагdепiпg, поl /ess, -2,2 пп
Гhегmаl stability,diffeгeпce of tепрегаtuгеs,

поt less, "( -40
lпlегпаl hуdгоstаtiс ргеssчге dчгiпg 60t2s

поt less, kgf ,/сп2 -5

махiпчп deviatioп
frоп а чегtiсаl axis поt поге, пп 4.з
of height, пп t 1.8

of diапеtег of the body, mп t1.6
оlhег sizes аrе giчеп fоr а папчfасtuгiпg
set of fогпs

Bottle
"BOR6ONA-BVS-750"

l

+

l

|lL4



SUBJECT: 2.0L VODKA Anexa пг.7

Sr No Description Material Quantity

Trial F'ull set

l BLOWMOULD
U l+CUL(NECK,
BASE&PARTING LINE) 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24

3 BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE) 28

4 BAFFLE с I+COL(MATCHING EDGE) 28

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

6 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLUNGER с I+COL(MATCHING EDGE) 50

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

9 FUNNEL CAST IRoN 28

10 BLOW HEAD CAST IRoN 24

ll BLOW HEAD TUBE STEEL 24

\lI



I hагас l егis lic s
Nопiпаl capacity, сп' -2000t20
l|eight гесоппепdеd, g - 740

Гhiсkпеss of walls поl less-1.2 пп,
'hiсkпеss of а Ьоttоп поl less-2.4 пm,

stаЬilitу,diffегепсе of tепрегаtчгеs,
поt less, "( -З5
,tеrпаl hуdгоstаtiс рrеssчге dчгiпg 60t2s
поt less, kgf ,/сп2 -1

махiпчm deviatioпs
fгоп а чегtiсаl axis поt поге, пп 4,55
оп height, пп
оп diапеtег of lhe body, mп

t 2,0
! l.б

оthег sizes аге giчеп fог папчfасtuгiпg
spl of fогпs

Во t tle
"VODкА "в-з1- 4 -2000

бlass соlочгlеss



SUBJECT: JAR III-б3-3l4 STAR Anexa пr.8

Sr No Description Material
Quantity

Trial FuIl set

1 BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 24

3 BLANKMOULD
С I+С9l1ц9611,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 BAFFLE CAST IRON 28

5 tNSERT STEEL+COL(FULL CAVITY) 60

6 PLUNGER STEEL+COL(MATCHlNG EDGE) 50

7 :ooLER MILD STEEL 40

8 NECK RING BRoNZE+CoL(FULL сАVrтY) 50

9 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE,) 50

l0 BLOW HEAD CAST IRON 24

ll BLOW HEAD TUBE MILD STEEL 24

\2 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE з0

\lI



Ф62,05t0,4 5

Ф58,9t 0,4 5

The сопtгоllаьlе sizes
of а glass fiпish,
Ф62,05t 0,45
Ф58,9t 0,45

Fiпish type ll1-63

(hагасtегistiсs
Nопiпаl capactty, сп] -З14
Full capacily, сп' -3l4t9
l|eight гесоmпепdеd, g -170

Тhiсkпеss of walls поl less, mп-1,2
Thikпess of а Ьоllоп поt Less, mп-2,0
Гhегпiпаl stаЬilitу,diffегепсе of

tеmрегаtuгеs, поl less, "( -40
lпlегпаl hуdгоs.tаliс ргеssuге dчгiпg 5s поt

less, kgf/сп'-З
Resislaпce to еffогl of сопргеssiоп по| Iess,

N- 2200

махimчп dечаtiопs
оп height, пп
оп diапеlег, mп
(опсачitу of ап епd fdсе of а пiпЬus

почth по поге, пп

+1 1

t 1,4

0,з
0thег dimепsiопs аге fог папчfасtuгiпg of

nold sels

Jаг
ll1-6з-з/4 "STAR"



SUBJECT: 0.75L STORICA VIP 800GR Апеха пr.9

Sr No Description Material Quantity

Trial Full set

l BLOWMOULD
U I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE
BRoNZE+COL(MATCHING
EDGE) 24

з BLANK MOULD
С I+с9l1црбц,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 BAIFLE
tJKUNZE+UOL(Mд l снlNG
EDGE) 28

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

6 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLUNGER с I+сOL(MATсHING EDGE) 50

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

9 FUNNEL CAST IRON 28

l0 BLOWHEAD CAST IRON 24

11 BLOW HEAD TUBE STEEL 24

Ill



750t 70сп
t=20"(

( hаг ас t е гistiс s
Nопiпаl capacity iп tегпs
of f illiпg, сm3 - 750tl0
L|eight гесоппепdеd, g - 800

Thickпess of walls, поt less-1.2 пп
Thickness of а Ьоttоп, поt less, -2,2 пп
Гhегпаl slаЬilitу,diffегепсе of tеmрегаtuгеs,

поt less,'( -40
lпtегпаl hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 60t2s

поl less, kgf,/cm2-5

махiпчп deviattoп
frоm а чегtiсаl axis поl поге, пп 4.7

The ргеliпt|пагу dгаwlпg

of height, mп
of diапеlег of the body, пm

! l.d
t 1,6

оlhег sizes аге giчеп fог а папчfасluгiпg
sel of fогпs

Во t tle
" S t огiс а h е а vy " - VРзF- 75 0

FLlNг FSс

/;/, зз



SUBJECT: 1.0L VERMUT 4б5GR Апеха пг. 10

Sr No Description Material Quantity

Trial Full set

1 BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+соL(млтснING EDGE) 24

з BLANK MOULD
CI+CoL(N Еск,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 BAFFLE с I+COL(MATCHING EDGE) 28

5 NECKRING BRONZE+COL(FULL сAVITY) 50

6 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 60

7 PLLINGER I+сOL(MATCHING EDGE) 50

8 ГАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

9 Ftл{NЕL CAST IRON 28

10 BLOWHEAD CAST IRON 24

ll BLOW HEAD TUBE STEEL 24

l/1



Ihагас l егis l ic s
Nопiпаl capacily, сп' -1000t10
L|eight гесопmепdеd, g - 465

Thickness of walls поt less-1,2 пп,
s of а Ьоltоп поt less-2.4 пп,
slаЬilitу,diffегепсе of tепрегаtuгеs,

поl less, "С -35
ttегпаl hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 60t2s
поt less, kgf/cп2 -4

махiпuп dечiаtiопs
fгоп а чегtiсаl axis поt поге, пп lr.55
оп heighl, пп t1.9
ол diапеlег of the body, пп t1,6
оthег sizes аге giчеп fог папчfасtчгiпg
set of fогпs

Во t tle
VERMUт"в-зl_4 _2000



SUBJECT: Bottle III-53-720 PASSATA Anexa пr. l l

Sr No Description Material Quantity

TriaI Full set

l BLOW MOULD
U I+UOL(NEUK,
BASE&PARTING LINE+LOCK) 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24

J BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE+LOCK) 28

4 вАFFLЕ CAST IRON 28

5 INSERT STEEL+COL(MдTCI IING EDGE) 50

6 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

7 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 60

8 CooLER MILD STEEL 40

9 BLOW HEAD CAST IRON 24

l0 BLOW HEAD TUBE MILD STEEL 24

1l ТАКЕ OUT TONG MINOXЛRONZE 30

12 PLUNGERNNPB STEEL+COL(MATCHING EDGE) 50

Ill



Гhе ргеltпtпагу dгаwtпg

Dot - с ode
(оп the opposite раrlу of the jаг)

Full сарасttу, спf -720t10
Advisable wetght, g -3l0
Fiпish Г0-5з

4 8,79 t 0,З8

| пlto,z

Ф51,94tO,ЗВ

\
R7,4t0,2 ?,

\t
R0,6t0,2 ý

R 0,95t 0,2

Ф78,1t 7,5

I
Ф78,1t 1,5

720mt Ф Ш 0g



SUBJECT: В-31-А Anexa пг. 12

Sr No Description Material
Quantity

Trial Full set

1 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 45

2 GUIDE PLATE с I+COLM 60

J PLUNGER STEEL+CoLM 50

Ill



SUBJECT: Bottle III-43-1000 Stamcom Апеха nr.13

Sr No Description Material
Quantiф

Trial Full set

l BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PART]NG LINB+LOCK) z4

2 ВОТТОМ PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 24

llI



,9V

The сопtгоllаьlе sizes
of а glass fiпish,
Ф40,5tO,З5
ФЗВ,lt0,35
Fiпish type
Twist-off 4З "Rеgulаг"

The расkiпg schene of the botlles iп the pallet

Roof,
(очег;

0чапtitу of lауегs:
0чапtilу of bottles iп lhe pallel,
l|eight of lhe pallet, kg,

7

9з1
/,6 i

а сагdьоаго
t hегпоtопt г ас | аь l с

Shee/s 1

д,ь4

i0o о
)0 о (

0о о
оо(
оо

о оOх
) о 0с
о о0
) оо
оо

(hагасtеrisliсs
Nопiпаl capacily, сп' -1000

Full capacily, сп' -1010t10
|leighl грtоппепdеd, g -

SИ 195:1999 :605Г 10117.1

Thichлess ot valls, al eppti(ation ol hагdепiлg, лоt less,1.2
пп

Thickпess of а Ьоllоп al applicalioп of hаrdепiлg, поt less,
-2,2 пп

Тhегпа! slabilily,diffеrепсе of tепреrаluгеs. лоl less,'C
lпlеrпаl hуdrоslеliс ргеssUге duгiпg 60!2s лоt less, kgf/сп

Suрр!епепt геsislалсе сопlгоl - ессогdiпg lo GOsT 5717,1, fог

vаlеr rеsislапсе, do поl солdчсl

махiпuп devialion
fгоп а чегtiсаl axis лоt поrе, пп 2,8

fог heighl, пп t1,6

fоr diепеlег ol the body, пп !1,6

fhе сопсеуе ol lhe елd of the coal of lhe песk is по поге, пп

Nоп-рагеllеlisп ol the епd of lhe coel оr lhe песk of lhe
oltoп рlапе is ло поге, пп 0-8

оlhеr sizes еге given lог пал!fасluгiпg

Bottle
"Stomcom "-Twist-off 43

"Regulor"-1000

7 гоws of 9 bottles
133 bottles iп а lауег

Аgгееd;

бlass соlочгlеss FSC

11,25



SUBJECT: 0.5L Icona К Anexa nr.14

Sr No Description Маtеriаl
Quantiý

Trial Full set

1 BLOW MOULD
U I+UOL(NB,UK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24.00

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24.00

3 BLANKMOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28.00

4 BAFFLE I+COL(MATCHING EDGE) 28.00

5 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50.00

6 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 60.00

,7 PLUNGER с I+сOL(MATCHING EDGE) 50.00

8 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30.00

9 FUNNEL CAST IRON 28.00

10 BLOW HEAD CAST IRON 24.оо

ll BLOW HEAD TUBE STEEL 24.00

l/1,



lll V

*t\

ФЗOt 0,5

The сопtгоllаьlе sizes
of а gLass ftiпish
Ф3Ot 0,5
ФlВt0,5 should Ье оп depth
5 пп fгоп а f tпish епd f асе
Ф15,1пiп iп оthег рагt of а почth
Fiпish type Р-З0-1

Гhе расkiпо sсhепе of lhe boftLes iп the pallel

auantity of lауегs, В

аuапtitу of bottles iп the pallel, 1496

Lleight of the pallef, kg, 68З

Roof,
(очег:

а сагdьоагс
thегпосопtгасtаьlе

l 1,6

A,l77

Фl9t0 5l
l

I

RI

lL_т-

I

I

I

I

Lг

2,
l,
/z)
a2
lz /z

*Ы
Ф28

ý\

+l\о
\о\

l--г---

(hагасtегistiсs
Nопiпаl capacity , сп' -500tl0

Weight гесоппепdеd, g - /,20

SП 195,1999 ; GOST 70117.7

Thickпess of walls, at application of
hагdепiпg, поt less-1.2 пп

Thickпess of а bottoп at аррliсаtiоп of
hагdепiпg, поt less, -2.2 mп

Тhегпаl stаЬilitу,diffегепсе of tепрегаtчгеs,
поl less,'( -35

lпtегпа! hуdгоstаtiс ргеssuге duгiпg 60t2s
поt lesi, kgf/cп2-.2

17 гоws of 11 bottles
7 bottles iп а lауег

махiпцп deviation
fгоп а чегtiсаl axis поt поге, mm з,7
fог height, mп t1,7
оthег sizes аге giчеп fог папчfасtuгiпg
sel of fогпs Bottle

"Икона К"-Р-30-|-500доrееd,

6/ass соlоuгlеss

Shee/s 1

l,

FSс



SUBJECT: Bottle III-53-1000 juice Апеха rrг15

Sr No Description Material
Quantity

Trial Fu|l set

i BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE+LOCK) 24

z ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24

3 BLANK MOULD
с I+сOL(NECK,
BASE&PAI{TING LINE+LOCK) 28

4 вАFFLЕ CAST IRON 28

5 INSERT STEEL+COL(MATCHING EDGE) 50

6 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

1 GUIDE PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 60

8 coOLER MILD STI]EL 40

9 BLOW HEAD CAST IRON 24

l0 BLOW HEAD TUBE MILD STEEL 24

ll IАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

|2 PLIJNGERNNPB STEEL+COL(MATCHING EDGE) 50

llI



9 LгV

R1.8t0,

Rl.ф0.2 ..''
l-- +,

+
R0.6*o.z I
R0,95to.z

гhе сопtгоllаьlе sizes
ofaglassfiпish
Ф51,9 4 t 0,38
Ф4 8,79t 0, З8
Гiпish lype Т0-53

The расkiпq scheпe of the iагs iп lhe pallel

Iuапlilу of lауегs, 9

auanlity of bottles рег pallef: 1422

l|eight of the pallet, kg: 678
8 гоws оп 71 bottles
7 гоws оп 10 bottles
15В bottles iп а lауег

Вгiпful capacity, пl - 1000

Fult capacity, пl - 1050t15

SИ 195,1999; 605T l0ll7,1

Тhiсkпеss ol walls поl less ,1,1 пп, al аррlkаtiоп of
hагdепiпg, поl less -1,2 пп

Thkkпess of а Ьоllоп al applkation of hегdепiпg,

поl less, -2 mп

Тllегпаt slaЫlif, diffеrепсе of lеtltуrа|urеs, поl lBs, "( -1,0

hlспd hуФвlаlk увsurе dлгitц 5s

махiпuп dечiаtiоп
fгоп the чегtiсаl axis 2.8
оп height, пп t1,6

оп diапеtег, mп t1,6
(опсачilу of ап епd face of а пiпЬчs
почlh по поге, пп 0,з

Nol рагаllеlisп of ап епd face of а пiпЬчs of
почlh of а рlапе of а Ьоttоп по поге, пп-0,8 Бцmылка

"J uiсе"-Т0-5з-7000

Gloss colourIess



SUBJECT: JAR III-82-3000 Апеха пr. 16

EEL+COL(FULL cAv

IlI



SUBJECT: JAR III-82-720 Ваrrеl Апеха пr, l7

Sr No Description Material
Quantity

Trial Fчll set

l BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) ад

3 BLANK MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE)+LOCK 28

4 вАFFLЕ CAST IRON 28

5 INSERT STEEL+COL(FULL CAVITY) 60

6 PLUNGER STEEL+COL(MATCHING EDGE) 50

1 CooLER MILD STEEL 40

8 NECK RING BRONZE+COL(FULL CAVITY) 50

9 GUIDE PLATE I+COL(MATCHING EDGE) 50

10 BLOW HEAD CAST IRON 24

l1 BLOW HEAD TUBE MILD STEEL 24

l2 ТАКЕ OUT TONG MINOX/BRONZE 30

13 INSERT-iar 3L STEEL+COL(FULL CAVITY) 40

lll



0g,V

ФS0,75:0i151

Конпролчрgемые ра зперы
0енччка еорлоOчньt:

Фs0,75 :!d,lЗ

Ф77,6 :!d,lЗ

Венччк пuпа lll-B2

Схема упакоакч банок а паллепе

Кол-6о слоеЬ,
Кол-ао банок а паллеmе:
Масса паллепо, кz,
Крыша:
Чехол,

17

24 48
770

ка рпон
пе рмо цс а dочньti

Масчlпаб

ЛuспоЬ 1

А,в0

l;I

Ф77,6'_!d,lЭ

t1tn

\
Гп

Ф9З.5t1,6

\\
+|

Т е хнч чес к а я х ара к перч с пчк а
Номuнальная 0меспuпоспь, сп' -720
Полная Ьмесmuмоспь, сп' -720t15
Массо рекоменdgемая, g -290

SF-з7780441-00з,2010 , гOtт 5717 1

Толщuна спенок не пенее, пп-1,4, прч
на не ( енuu gпрочненч я- 1, 2

Толщuна dHa не менее, пm-2,0
Терпоспоiкосmь, перепаd пемперапцр, не

менее,'С -10
Внцmреннее ачdроспапчческое dаOленче а

Йrrrrur 5с не менее, kgf/cп2-3
(опропчOленче gсчлчю сжаmuя не менее,

N-2200

по 0ьtсопе, пп t1,2
по duамепрц, пm t7,6
В о анgпо с пь mорча ае нччка

zорлоOuньt не более, мм 0,З

0спальньrc раэмеры daHbt dля uзеопоаленuя Банка
lll-B2-720 "Ваггеl"

-,l
l

\irlriri 
"i l) a'""'rr

Х 144 банrч б слое

I

(

з
12 00

Гпекло бесцЬеmное rSс



SUBJBCT: 0,75L Izabela Anexa пr. 18

BRONZE+COL(FULL сАVIтY)

Sr No Description Material
Quantiф

Trial Full set

l NECK RING 40

2 GUIDE PLATE с I+COLM 50

3 ]LUNGER ]TBEL+CoLM 50

1lI



Фl8,5 t 0,5

750t 1 0с п

Конпролчрцемые ра змеры

0енччка zорлоOчньt.

ФЗ5 t 0,5
ФlВ,5t0,5 dолжен бьtmь

на zлцбчне do 10 мм оm

порца аенччка
Ф76пiп 0 осmольноа
часпu zорлоOчны
Венччк пчпаVР7л

9роOе н ь

Кол-Oо rлое0:
Кол-ао бцпьtлок 0 паллепе:
Масса паллепа, Kz,

Вьtсопа паллепа, нм,
ряdоа по 12

ряdоа по 1l

Технччес ка я хара кперчс пчка
Номuнальная 0меспuноспь по цроOню

эаполненtJя, сп' - 750t10

Масса рекоменdцемая, g - 645

SM 195:7999 
" 

ГOСТ l0ll7,1
Толщuна спенок не менее, пп-l,/+, прu

н а не с рнч ч цп р оч не Hu я - 1, 2

Толщuна dHo не менее, пп-2,5, прч

н а не с pHu u цп роч не Hu я - 2, 2

Терноспоiкоспь, перепаd пемперапgр, не

менее, 'С -40
Внцпреннее zчdроспапчческое dааленче 0

Йri"rur 6Ot2i не пенее, kgf/сп2-2

Преdельные опклоненчя
оm аерпuкальноi осч не более, пп 4,0

по аьtсопе, пп t1,7

0сmольньtе раэNерьl daHbt dля uзzопоаленчя

ФормOконплеkпа
Бgпьtttка

"lsаЬеll а" - V Р7А-7 50

Спекло бесцOеmное



SUBJECT: Bottle III-бб-1000 Cuvshin Anexa nr,19

Sr No Description Material
Quantity

Trial FuIl set

1 BLOW MOULD
с I+COL(NECK,
BASE&PARTING LINE+LOCK) 24

2 ВОТТОМ PLATE с I+COL(MATCHING EDGE) 24

llI



Z€t V

К онmрол чрцем bl е ра зме ры
аенчuка еорлоачньt;

Ф64,95t0,45
Ф6l,Вt0,45

Венчuк muпа ll1-66

А

Бо

[хема цпакоOкч бцmылок В паллепе

в (2 /)

Кол-ао слоеЬ:
Кол-ао бцпылок 0 паллепе
Мосса паллепа, кz:

KpbttlLa,

Чехол, п ермоцс а d очньt i

А,зз2
масlJJпаб

7 /,25

Лчспо0 1

в
l06 l
528

карпон

tt\

+|ý
F,.t\ Ф97.4 t 1.7

-...'ý _l."ъfuЭ
^оý\€lФZ Е=
2\А //| ý =-_W l лý.*=@W

Lг
ID

запOлненчя
ЕМКОСПЬ 7Л ТО

Гоd чзz

Технчческа я ха ра кперчспчк а

Номuнальная амеспuмоспь, сm ) -1000

Полная 0меспuмоспь, спэ -l080t10
Масса рекоменdgемоя, g -450

SM l95,1999 , ГOСГ 10717.1

Голщuна (пенок не менее, пп-1,2, прч

нанесенuu цпрочненчя,1,0
Толщuна dHa не менее, пп-2,0
Термосmоiкосmь, перепаd пемперап9р, не

менее,'( ,40
Внцпреннее zudросmапчческое dаOленче 0

Бrrrru, 60t2c не менее, kgf/сп2 -2

по аьtсоmе, пп t1,7
по duамепрц, mп t1,7

В оа н9по с пь порч а Венчuка
zорлоOuньt не более, пм 0,З

Непараллельноспь порца аенччка zорло-
buHbt плоскоспч dHa не более, пп 1,0

0спальньtе размеры daHbt dля uзаопоЬленчя Бцпылка
" кUV SHlN NE W"-lll- 66- 1000

-,l
l

1 /1 /-\ л-l-\лллl^)л

з
12 00

(оеласоаано,

[пекло бесцьеmное FSс


