Anexa nr.1

CAIET DE SARCINI

Masina de inspectie rotativa multipld cu actionare servo care este proiectatd pentru verificarea
calitatii produselor din sticla cu viteze mari, pana la 250 de produse pe minut.

In functie de conceptul de productie, masina trebuie sa poata lucra cu articole rotunde de diferite
diametre:

12 buzunare de la @65 la 125 mm

24 buzunare de la @40 la 65 mm

36 buzunare de la @30 la 40 mm

48 buzunare pentru @ mai mic de 30 mm

Optional masina trebuie sa aibd posibilitatea de a verifica articole dreptunghiulare si/sau plate.

Masina de inspectie trebuie sa poata lucra cu produse cu un diametru de pand la @140 mm si o
indltime de pana la 400 mm.

Utilajul trebuie sa corespunda in intregime standardelor UE:

Directiva privind echipamentele : 2006/42/CE (cu optiunea de protectie CE)
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (CEM) : 2004/108/CE
Directiva privind tensiunea joasa (LVD) 2006/95/CE

Masina trebuie sd poatd verifica:

Dimensiunile gatului produsului mecanic si cu ajutorul camerelor video
Ovalitatea

Etanseitatea - controlul lipsei presiunii

Grosimea peretelui produsului in 2-3 locuri

Prezenta incluziunilor straine in gat s1 fund

Detectarea taieturilor cu ajutorul camerelor video

Verticalitatea cu ajutorul camerei video

Citirea codului de numar al matritei

Pe masina trebuie sd fie posibilitatea de a se instala optional statii de rotatie suplimentare pentru
controlul ambalajelor.

Producétorul utilajului trebuie sa detina un stagiu nu mai mic de 15 ani in producerea utilajelor
de verificare a calitatii articolelor din sticla.

Optional producatorul utilajului trebuie sa ofere posibilitatea de training pentru personalul
intreprinderii, care sa includd o sesiune de familiarizare cu principiile de lucru a utilajului si
setarea corectd a parametrilor utilajului pentru diferite tipuri de articole din sticla.
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