INVITATIA DE PARTICIPARE

privind achizitionarea lucrarilor - pelicula pentru ambalarea productiei finite 2435*150 micronj
prin procedura de achizitie negociere direct:

Denumirea intreprinderii: {S "Fabrica de Sticli din Chisinau”
IDNO: 1002600008924
Adresa: Chisinau, str, Transnistria 20
Numarul de telefon/fax: 060003737
Pagina web oficiala a intreprinderii: www.glass.md

6. Adresa de e-mail sau pagina web de la care se va putea obtine accesul la documentatia de
atribuire: achizitie@glass.md; sau pe https://glass.md/category/postari/achiziti i/

7. Obiectul principal de activitate a intreprinderii: fabricarea ambalajelor din sticli

. Cumparitorul inviti operatorii economici interesati care i pot satisface necesititile si participe la
procedura de achizitie privind livrarea/ prestarea/executarea urmitoarelor lucriri:
Denumirea Unitatea | Cantita Specificarea tehnica deplini solicitatd, standarde de

lucrarilor de tea referintd
solicitate masurd

Pelicula  pentru Cerinfe tehnice pentru Jabricarea, transportarea si

ambalarea
productiei finite
2435%150
microni

ol e

depozitarea peliculei fermocontractabile de polietilena cu
UV stabilizator pentru ambalarea productiei din sticla in
cadrul dispozitivului
1. Pelicula termocontractabila de polietilena (in continuare
- pelicula) se produce din materialul furnizorului, Material -
polietilena termocontractabila cu UV-stabilizant.
2. Prezenta (in %) a UV-stabilizantului corespunde
termenului de pistrare:

[ performanta - termen de pastrare 1 an;

Il performanta - termen de péstrare 2 ani
3. Pelicula se utilizeazz pentru ambalarea in grup productiei
din sticla pentru produse alimentare in cutii de carton si pe
foi de plastic pe palete cu dimensiunea 1000x1200 mm.
4. Tipul peliculei - "P” GOST 25951, cu UV stabilizant,
transparenta, cu suprafata plana si neteda.
5. Grosimea peliculei - 150 +20mkm.
6. Ldtimea bratului de pelicula - 2435 mm.
7. Latimea peliculei in rulou (rola)-1335+5 mm.,
8. Adancimea faltuirii bilaterale - cate 550+5 mm.
Deplasarea dintre marginile straturilor - pana la 7.5 mm
Deplasarea dintre marginile straturilor - pand la 7.5 mm (nu
mai mult),
9. Contractia peliculei: traversala pand la 20 %;
longitudinala pani la 40 %,
10. Coeficientul de frecare: static-0.12;

dinamic-0.15.
1. De exclus lipirea straturilor Induntru bratului si in
faltuiri pe toata lungimea.
12. Rulou de bratul cu faltuiri de pelicula trebuie sa fie cu
infasurare densa, fard cute presate, riduri, cute, ondulatii in
straturile faltuirilor si marginilor exterioare faltuirilor,
furtulne pe marginile ruloului in raport cu centrul de rola.
13. Rulou trebuie sa fie cu capul barnei uniform. Se admite
deplasarea peliculei fata de capul barnei cu 5 mm
14. Pelicula se infasuraza pe bobina din masa plastica d-
85/100, lungimea 1350 mm
15. Masa ruloului - 100-150 kg.
16. Rulou se acoperd in unu-doua straturi de pelicula
conform documentatiei tehnico-normative cu fixarea la
capetele bérnei. lesirea capatului  bobinei dupa rulou
maximum 7.5 mm.
17. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul strat a
peliculei eticheta precizand:
- intreprinderea-producitor;
- marcajul peliculei, parametri (grosimea x (litimea
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Il de prezenta UV stabilizatorului (sau termen de
valabilitate [ an say 2 ani);

- masa net;

- greutatea bruta;

- lungimea peliculei in rola in metri;

- data de fabricatie;

- marcaj conventional ”A nu incilz;

18. Pelicula de transportat pe calea rutiera la palete de lemn
cate 6 role fiecare (role intr-o pozifie orizontala), fixati
banda polipropilena si banda-stretch

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite fnchise intr-
0 pozitie orizontala, la o temperatura de la +40'C pana la -
50'C, departe de razele soarelui, la o distanta nu maj putin
de 1 metru de la incalzire,

Documentatia de atribuire

Descrierea criteriului/cerinte; Mod de demonstrare a indeplinirii

criteriului/cerintei:

Specificatia de pret 4.2

original, confirmat  prin aplicarea
semndturii  §i stampilei  ofertantului,  se
prezintd  potrivit conform  formularulyi
(anexd)

Certificatul de conformitate/ de calitate/
de origine a marfii

copie, confirmata prin aplicarea stampilei si
semnaturii participantului

Dovada inregistririi persoanei juridice,
in conformitate cu prevederile legale
din fara in care ofertantul este stabilit

Certificat/decizie de  finregistrare g
intreprinderii/extras din Registrul de Stat a]
persoanelor juridice - copie, confirmata prin
aplicarea semnaturii si stampilei ofertantuluj
Operatorul economic nerezident va prezenta
documente din tara de origine care dovedesc
forma de Inregistrare/atestare ori apartenenta
din punct de vedere profesional

Acte ce confirmi si nu fie insolvabil
sau activitatile si nu fie suspendate

Declaratia pe propria raspundere privind
solvabilitatea  ofertantuluj precum i
nesuspendarea activitatii acestuia,
confirmatd prin aplicarea semnaturij si
stampilei ofertantuluj

- Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarca contractului:
10.  Termenul-limita de depunere a ofertelor:
- pénala: Jora exactd]09-00
- pe: [data] 26.03.2024
Termenul-limita de deschidere a ofertelor:
- [oraexactd]l1-00

pretul cel mai scézut

1. C

Cumpdardtorului .S, "Fabrica de Sticli din Chisindu”, mun. Chisindu, str. Transnistriei 20,)

12. Termenii de livrare: conform comenzii lunare prezentate de cdtre Cumpdrdtor, cy conditia
livrarii totald pand la 15 aprilie 2024 din momentyl semndrii contractului,

13. Conditiile de plata: in termen de pana la 30 de zile din data prezentarii facturii fiscale semnate.
14, Adresa la care trebuje transmise ofertele sau cererile de participare: I.S. ”Fabrica de Sticla din
Chisinau
15. In cadrul procedurii de negociere se accepta depunerea electronici a ofertelor.

Conducatorul grupului de Jucru: Fedora Palamari VM“%




