privind achizitionarea:

prin procedura de achizitie

o

SR W N

Anexa nr.1

la Regulamentul privind achizitionarea bunurilor,
lucrarilor si serviciilor la intreprinderea de stat

APROB:

Administrator {.S. ”Fabrica de Sticla din Chisinau”

INVITATIA DE PARTICIPARE

Ion COVRIG

Pelicula in sortiment pentru ambalarea productiei finite

(se indica obiectul achizitiei)

Licitatie deschisa nr 89/L.D-2024

(tipul procedurii de achizitie)

Denumirea intreprinderii: IS "Fabrica de Sticla din Chisiniu"
IDNO: 1002600008924
Adresa: mun. Chisiniu, str. Transnistria, 20

Numarul de telefon/fax: 060003737
Pagina web oficiala a intreprinderii: www.glass.md
Adresa de e-mail sau pagina web de la care se va putea obtine accesul la documentatia de

atribuire: achizitie@glass.md; sau pe https://glass.md/category/postari/achizitii/

7. Obiectul principal de activitate al intreprinderii: fabricarea ambalajelor din sticlia

8. Cumpiritorul invita operatorii economici interesati, care i pot satisface necesititile,

sa participe la procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea urmatoarelor bunuri:

. Valoarea
Unita . < 1s o
fo estimata, lei fara
Nr. Denumirea de Cantitatea Specificarea tehnicad deplina solicitats, TVA
d/o bunurilor g Standarde de referinta (se va indica
misu
ri pentru fiecare lot
in parte)
Lotul 1
Pelicula pentru kg 75 000 C:erm_te {elzmce pe.ntru.fabrlcarea, tr(msportarea 2595000,00
ambalarea si depozitarea peliculei termocontractabile de

productiei finite
2435 mm*150*%0
mkm

polietilena cu UV stabilizator pentru ambalarea
productiei din sticla in cadrul dispozitivului

1. Pelicula termocontractabila de polietilena (in
continuare - pelicula) se produce din materialul
furnizorului. Material - polietilena
termocontractabila cu UV-stabilizant.

2. Prezenta (in %) a UV-stabilizantului corespunde
termenului de pastrare:

I performanta - termen de pistrare 1 an;

I performanta - termen de pastrare 2 ani

3. Pelicula se utilizeaza pentru ambalarea in grup
productiei din sticla pentru produse alimentare in
cutii de carton si pe foi de plastic pe palete cu
dimensiunea 1000x 1200 mm.

4. Tipul peliculei - "P” GOST 25951, cu UV
stabilizant, transparenta, cu suprafata plana si
neteda.

5. Grosimea peliculei - 150 +20mkm.

6. Litimea bratului de pelicula - 2435 mm.
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7. Litimea peliculei in rulou (rola)-1335+5 mm.

8. Adancimea faltuirii bilaterale - cate 550+5 mm.
Deplasarea dintre marginile straturilor - pdna la 7.5
mm

Deplasarea dintre marginile straturilor - pana la 7.5
mm (nu mai mult).

9. Contractia peliculei: traversala pana la 20 %;
longitudinala pani la 40 %.

10. Coeficientul de frecare: static-0.12;
dinamic-0.15.

11. De exclus lipirea straturilor induntru bratului si
in faltuiri pe toatd lungimea.

12. Rulou de bratul cu féltuiri de pelicula trebuie sa
fie cu infasurare densa, fara cute presate, riduri,
cute, ondulatii in straturile faltuirilor §i marginilor
exterioare faltuirilor, furtulne pe marginile ruloului
in raport cu centrul de rola.

13. Rulou trebuie sa fie cu capul barnei uniform.
Se admite deplasarea peliculei fata de capul barnei
cu 5 mm

14. Pelicula se infdsuraza pe bobina din masa
plastica d-85/100, lungimea 1350 mm

15. Masa ruloului - 100-150 kg.

16. Rulou se acoper in unu-doua straturi de
pelicula conform documentatiei tehnico-normative
cu fixarea la capetele barnei. lesirea capitului
bobinei dupa rulou maximum 7.5 mm.

17. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul
strat a peliculei eticheta precizind,;

- intreprinderea-producator;

- marcajul peliculei, parametri (grosimea x
(Iatimea ruloului x2) x (adancimea faltuirii x 4)); -
performanta I sau II de prezenta UV
stabilizatorului (sau termen de valabilitate I an sau
2 ani);

- masa net;

- greutatea bruta;

- lungimea peliculei in rola in metri;

- data de fabricatie;

- marcaj conventional ”A nu incalzi

18. Pelicula de transportat pe calea rutiera la palete
de lemn céte 6 role fiecare (role intr-o pozitie
orizontala), fixati banda polipropilena si banda-
stretch

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite
inchise intr-o pozitie orizontala, la o temperatura
de la +40'C pana la -50'C, departe de razele
soarelui, la o distanta nu mai putin de 1 metru de la
incalzire.

Lotul II
. Cerinte tehnice pentru fabricarea. transportarea si depozitarea

Pelicula pentru 10 000 de _pelicula__termocontractabila __de__polietilena _pentru 346000,00
ambalarea ambalarea productiei _din _sticla _in _pachete _in _cadrul

productiei finite dispozitivului UMT-1000A.

650/800/880/930 LPelicula termocontractabila de polietilena (in

mm*80 mkm

continuare - pelicula) se produce din materialul
fumizorului. Material - polietilena
termocontractabila.

2. Pelicula se utilizeazd pentru ambalarea in grup
productiei din sticla pentru produse alimentare in
pachete cu cartonare ulterioara in cutii de carton si
pe foi de plastic pe palete cu dimensiunea
1000x1200 mm.

3. Tipul peliculei - "T” GOST 25951-83,
transparenta cu suprafata plana si neteda.

4. Grosimea peliculei - 80 mkm.

5. Latimea fasiei de pelicula in rulou (rola):
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650 mm;

800 mm;

880 mm

930 mm;

1050 mm.

6. Rulou de fasie de pelicula trebuie sa fie cu
infdsurare densa si cu capete netede. Se admite
deplasarea pelicule fata de capul barnei cu 5 mm.
7. Protruzia capatului bobinei dupd rulou - 5 mm.
8. Contractia peliculei:

longitudinala - 40%;

transversala - 30 %.

9. Rezistenta de tractiune:

longitudinala - 14.7 MPa;

transversala - 13.7 MPa.

10. Elongatie:

in directia longitudinala - 250%;

in directia transversala - 350%.

11. Temperatura de inmuiere: ~140°C + 180*C,
12. De exclus lipirea straturilor peliculei pe toata |
lungimea in rulou.

13. De exclus alunecarea de pelicula in rulou.

14. Pelicula sa infatueazi pe bobina din masa
plastica d-85/100 (se admite 65/85) s se acopera in
unu-doua  straturi de  pelicula  conform
documentatiei tehnico normative cu fixarea la
capetele barnei.

15. Inclinatia tdierii capitului bobinei nu depaseste
2 mm.

16. Masa ruloului - 25 kg (nu mai mult).

17. Derularea peliculei sa fie libera si sanu interfera
functionarii echipamentului. Nu se admite fixarea
peliculei la cipatui bobinei cu scotch.

18. Pentru utilizarea optimala peliculei taierile la
inceputul si la sfarsitul fasiei sa fie drepte,
perpendiculare de linia laterala fasiei.

19. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul
strat a peliculei eticheta precizand:

intreprinderea- producitor;

marcajul peliculei, parametri (grosimea x latimea
fasiei ruloului);

masa net;

greutatea bruta;

lungimea peliculei in roia in metri;

suprafata peliculei, m2;

data de fabricate; numarul schimbului;

marcaj conventional ”A nu incilzi”.

20. Pelicula de transportat pe calea rutiera la palete
de lemn cate 15 role fiecare (role intr-o pozitie
orizontala), fixat cu banda polipropilena si banda-
stretch

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite
inchise intr-o pozitie orizontala, la o temperaturi de
la +40°C pana ia -50°C, departe de razele soarelui,
la o distantd nu mai putin de 1 metru de la sisteme
de ncilzire.

Lotul IT1
Pelicula- 5000 Cermz.e tehnice 'pentiju fabricarea, tran.sportarea Si 173000,00
seEls depozitarea peliculei termocontractabile de

1'3 00 *1‘ 500 polietilena cu UV-stabilizator pentru fabricarea

mm*100 mkm

servetelelor de pelicula (pentru partea de jos)
pentru palete cu dimensiunea 1000x1200 mm la
ambalarea productici din sticla

1. Pelicula termocontractabila de polietilena (in
continuare - pelicula) se produce din materialul
furnizorului. Material - polietilena
termocontractabild cu UV-stabilizant pentru
prevenirea influentei conditiilor meteorologice.

2. Prezenta (in %) a UV-stabilizantului corespunde
termenului de pastrare:

- I performanta - termen de pastrare I an

- Il performanta - termen de pastrare 2 ani.

3. Pelicula se utilizeaza pentru fabricarea fasiei de
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pelicula cu latimea 1500+5 mm, cu perforare liniar
discontinuu fiecare 1300 mm pentru fabricarea
ulterioara de servetele cu ruperea de-a lungul
perforatiilor (pentru palete cu dimensiunea
1000x1200 mm),

4. Tipul peliculei - "P” GOST 25951, cu UV-
stabilizant, transparenta, cu suprafata plana si
neteda.

5. Grosimea peliculei - 100+5 mkm.

6. Latimea peliculei in rulou (roia)-1500+5 mm.

7. Contractia peliculei:

- traversala pana la 20%;

- longitudinala péna ia 40%.

8. Coeficientul de frecare pelicula/pelicula:

- static - 0.12;

- dinamic - 0.15.

9. De exclus lipirea straturilor induntru bratului si
in faltuirii pe toata lungimea.

10.Rulou de fasie de pelicula trebuie sa fie cu
infasurare densa.

11. Rulou trebuie sa fie cu capul barnei uniform.
Se admite deplasarea peliculei fata de capul barnei
cu 5 mm

(des.i).

12. Pelicula se infasurata pe bobina din masa
plastica d-100/120, lungimea 1510+1520 mm
(des.i).

13. Inclinatia taierii capdtului bobinei nu depaseste
5

mm.

14. Ruloul se acopera in unu-doua straturi de
pelicula conform documentatiei tehnico-normative
cu fixarea ia capetele barnei. 15. Masa ruloului -
20+25 kg.

16. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul
strat a peliculei eticheta precizand: -intreprinderea-
producitor; -marcajul peliculei, parametri
(grosimea x litimea ruloului); -performanta i sau ii
de prezenta UV-stabilizatorului (sau termen de
valabilitate 1 an sau 2 ani);

-masa net;

-greutatea bruta;

-lungimea peliculei in roia in metri;

-suprafata peliculei, m2;

-data de fabricatie;

-numarul schimbului;

-marcaj conventional "A nu fncilzi”.

17. Pelicula in rulou de transportat pe calea rutiera
la palete de lemn intr-o pozitie orizontala cu
fixarea cu banda polipropilena si banda-stretch
pentru a preveni deteriorarea rulourilor de pelicula.
18. Servetele gata de transportat pliate in stive
verticale de 20 de buciti fiecare pe palete de lemn
19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite
inchise intr-o pozitie orizontala, ia o temperatura
de ia +40°C pana ia -50°C, departe de razele
soarelui, la o distantd nu mai putin de 1 metru de la
sisteme de incalzire.

* se solicite prezentarea mostrei — obligatoriu

Valoarea estimativia totala 3114 000,00

9. in cazul in care contractul este impartit pe loturi un operator economic poate depune oferta (se
va selecta): pentru fiecare lot in parte;




1) Termenii si conditiile de livrare solicitate: DAP Chi

depozitul Cumpdrdtorului [S. "Fabrica de Sticld din Chigindu”,
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sinau (cu transportul vanzdtorului la

mun.Chisindu, str.

Tramsnistriei 20, conform comenzii prezentate de cdtre Cumpdrdtor, cu conditia livrarii

totald pdnd la 31 mai 2024 din momentul semndivii contractului,

2) Conditiile de plata: in termen de pand la 30 de zile din data prezentarii facturii fiscale semnate.
10.Prestarea serviciului este rezervata unei anumite profesii in temeiul unor acte cu putere de

lege sau al unor acte administrative (dupa caz): nu este cazul

11. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot deter-

mina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie;

cerintelor eventual impuse conform Anexei - Documentatia de atribuire

nivelul minim (nivelurile minime) a (ale)

Nr. Descrierea Mod de demonstrare a indeplinirii
d/o criteriului/cerintei criteriului/cerintei:
11.1 Declaratie privind original, confirmat prin aplicarea semnaturii si stampilei Da
neincadrarea in situatiile ofertantului, se prezinta potrivit conform formularului
prevazute la art.16 alin.(2) (anexd F 3.3)
lit..a) al Legii nr.246/2017 cu
privire la intreprinderea de stat
si intreprinderea municipala
11.2 | Dovada inregistrérii persoanei | Ceitificat/decizie de inregistrare a intreprinderii/extras Da
Juridice, in conformitate cu din Registrul de Stat al persoanelor juridice - copie,
prevederile legale din tara in confirmatd prin aplicarea semnaturii si stampilei
care ofertantul este stabilit ofertantului Operatorul economic nerezident va prezenta
documente din tara de origine care dovedesc forma de
inregistrare/atestare ori apartenenta din punct de vedere
profesional
11.4 | Oferta original, confirmat prin aplicarea semniturii si stampilei Da
ofertantului, se prezinta potrivit conform formularului
F3.1 (anex3)
11.5 | Informatii generale despre original, confirmat prin aplicarea semniturii si stampilei Da
ofertant ofertantului, se prezinta potrivit Formularul informativ
despre ofertant conform Formularului F 3.4 (anexa)
11.6 | Certificat privind detinerea copie, confirmata prin aplicarea stampilei si semnéturii Da
unui cont bancar participantului
11.8 | Specificati tehnici 4.1 original, confirmat prin aplicarea semniturii si stampilei Da
ofertantului, se prezinta potrivit conform formularului
(anexd)
11.9 | Specificatia de pret 4.2 original, confirmat prin aplicarea semniturii si stampilei Da
ofertantului, se prezinta potrivit conform formularului
(anexd)
11.10 | Garantia pentru oferts 1% 1% din valoarea ofertei fara TVA prin transfer la Da
contul Cumpdratorului, sau emisa de la banca
IL.11 Certificat de inregistrare a copie, confirmata prin aplicarea stampilei si semnaturii Dupa caz
subiectului impunerii la TVA participantului
11.12 | Certificatul de conformitate/ copie, confirmata prin aplicarea stampilei si semniturii Da

de calitate/ de origine a marfii

participantului
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11.13 | Acte ce confirmi sa nu fie Declaratia pe propria raspundere privind Da
insolvabil sau activitatile sa solvabilitatea ofertantului precum si nesuspendarea
nu fie suspendate activitatii acestuia, confirmata prin aplicarea
semnaturii si stampilei ofertantului

9. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daca se va utiliza acordul-
cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): nu este cazul

10. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: pretul cel mai scizut

11. Termenul limitd de depunere/deschidere a ofertelor:

a) Depunerea ofertelor: -

- pAna la: Jora exacta] 9-00
- pe:[data] - 08.04.2024
b) deschiderea ofertelor

- la: fora exactd] 11-00

- pe: [data] 08.04.2024

15. Adresa la care trebuie prezentate ofertele: IS *Fabrica de sticld Chisindu”, mun. Chisindu,
str. Transnistria nr.20. Ofertele se prezinta in limba de stat insotite de documentele obligatorii,
sigilate in plic cu indicarea numdrului procedurii.

16. Termenul de valabilitate a ofertelor: 30 zile

17. Locul deschiderii ofertelor: sediul IS ”Fabrica de Sticli Chisindu”
(adresa deschiderii)

Ofertele intdrziate vor fi respinse.

18. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor:
Participarea Operatorilor Economici sau reprezentantii acestora la deschiderea ofertelor
poate fi limitatd in baza dispozitiei Conducerii Intreprinderii in contextul restriciilor impuse
din cauza pandemiei/stdrilor de urgentd declarate de autoritdfile competente.
19. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare:
Limba romand
20. Data publicérii anuntului de intentie sau, dupi caz, precizarea ci nu a fost publicat un
astfel de anunt: MO 101-102 (9038-9039) din 15.03.2024
21.in cadrul procedurii de achizitie publica se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
depunerea electronica a ofertelor sau a cererilor de ~ [Nu se acceptd HG 351 cap. VII pet. 70
articipare
sistemul de comenzi electronice INU
facturarea electronica Se accepta
latile electronice Se accepta | 7l -

Conduciétorul grupului de lucru: Fedora Palamari ﬁﬁd/&”‘f




