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Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea §i depozitarea
cartonului_ondulat pentru productia de cutii de carton cu dimensiunea de

1000x1200 mm, cu inaltimea de 100 mm, cu fixare incuietorel, pentru

ambalarea produselor din stic/ld_in paleti pe paleti de lemn.
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1. Cartonul ondulat (in continuare — carton) este fabricat din materialul
furnizorulur.

2. Cartonul este utilizat pentru ambalarea in grup a produselor din sticla
alimentard in cutii de carton in paleti pe un palet cu dimensiunea de

1000x1200 mm..
J. Marcarea de carton — dupda documentatia normativ-tehnicd furnizorului

(vezi model aplicat).

Tioul “T" = cu trei straturi, format din dou & straturi plate si unul ondulat.

Clasa 2",
4. Grosimea cartonului — nu este mai micd de 3,0 mm.
5. Cartonul se produce sub forma de fo. Dimensiunile foii sunt de
1200x1400 mm.
6. Abaterile tolerabile in mdrime in mm nu trebuie s depdseascd :

— de—a lungul lungimii foir £3 mm,

— de—a latimii foir £5 mm.
Diferenta in lungimea a diagonalelor foir nu depd seste 5 mm de-a lungul
lungimir foir.
/. Denumirea conventionala:

(dupé documentatia normativ-tehnicd furnizorului).

8.Carton se produce in conformitate cu cerintele standardelor europene,
standardelor internationale pentru reglementd rile tehnologice aprobate in
moaul stabilit.
9. Carton dupa indicatoni de calitate trebuie sa corespundd standardelor
europene, standardelor internationale in conformitate cu cerintele specificate:

— rezistenta la perforare (abs.) — nu mai putin de 1,10 MPa (11,0
kgt/cm?);
— rezistenta specificd la rupere cu aplicare fortel de rupere
de—a lungul liniel indoiri dupd o aubld indoire 180" onduleurifor — nu mai

putin de 7 kN /" m;
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cu banda. Transportarea cu transport auto.
19. Marcajul de stive contine:

— numele producé torului §i marca comerciald,

— marca cartonului;

— dimensiunea §1 numdrul de colj;

— cantitatea de melri patrati de carton,

— denumirea conform standardelor.
20. Achizitia:

= tipul, marcajul, numédrul si dimensiunile foilor trebuie sa fie indicate
in document;

— ldtimea foilor de carton se médsoara de—a lungul directiel de
ondulat ir;

— pentru determinarea cantitétii de urzeala a cartonului, sunt selectate
in mod arbitrar 10 foi, excluzand cele 20 de coli ale fiecarii stive

— nu este permisa crédparea, ruperea straturilor ondulate §i plate in
zonele de colt, la locul elementelor téiate de fixare incuietori.
21. Se pastreaza foile de carton in stive pe paleti din lemn in spatii de
depozitare inchise intr—o pozitie orizontald. Temperatura ambientald,
umiditatea, expunerea la soare — in conformitate cu Standarde.
22. Control:

— selectarea probelor conform standardelor,

— conditionarea esantionelor inainte de testarea §i testarea se efectuiaza

in conformitate cu standard la temperatura aerului (2341)°C s/ umiditate

relativd (5042)%. Durata condi tiondrii nu este mai micd de 24 de ore.
Este permisd testarea probelor in incdperi aflate in conditii de camerd, in
cazul in care timpul de la sfarsitul conditiondrii pand la sfarsitul incercd rii
probel nu depaseste 10 minute;

— aimensiunile si diferenta de lungime a diagonalelor sé determina
conform standardului. Latimea foilor de carton se mésoara de—a lungul
directiel ondulelor;

— pentru a determina cantitatea de deformare a cartonului, a selecta
arbitrar 10 fol de carton, cu exceptia celor 20 de coli din fiecare stiva,
Foaie de carton controlatd se plaseazd pe plan orizontal, cu o laturd
convexd in partea superioard S/ méasoard aistanta dintre punctul de
convexitate maximd a stratulur interior de foaie pland $i suprafata
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— rezistentd la compresia de capat de—a lungul ondulatillor — nu
mai putin de 3,8 kN /' m;

— rezistenta la stratificare — nu mai micd de 0,2 kN / m;

— umiditate — nu mai mult de 6-127%.

Este permisd_producerea conform unui alt document normativ_cu conditia
respectdrii_cerintelor pentru indicatoni de calitate.
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10. Cartonul de fabricat cu marginile taiate netede, fard resturile de téiere.
11. Straturile de carton trebuie sa fie lipite impreund pe partea superioard
a virfurilor ondulelor.

Suma suprafetelor sectiunilor dezljpite nu depaseste 50 cm’ pe 1 m’ de
carton. Se permite exfolierea cartonului de—a lungul marginii foii cu o
cantitate nu mai mult de 10 mm de la zona de margine.
12. Pe suprafata cartonului nu sunt permise scutiri, riduri, Scobitur, pete,
ruperi §1 tdieturi ale marginii foii de mar mult de 10 mm.
13. Stratul ondulat de carton trebuie are un profil complet al indltimii
ondulelor pe intreaga suprafata a foi. Este permisé deformarea, mototolirea
ondulatiilor de—a lungul marginii foi, cu exceptia zonelor elementelor de
blocare.
14. Cartonul rezista fard ruperi cel putin 10 coturi duble cu 180" de—a
lungul liniei de indoire si ulterioara indoire. Fisurile sunt permise pe
suprafata unuia dintre straturile plate de carton fard a se expune stratul
ondulat. Suma lungimilor fisurilor unui esantion nu depds este 25 mm.
15. Pentru fabricarea cartonului ondulat sa foloseste:

— carton conform standardelor pentru straturi plate,

— hartie conform standardelor pentru straturi ondulate.
Se aplica stratul de celuloza_unilaterald.
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16.Dacd sunt indeplinite cerintele GOST /3/6-89, este permisd utilizarea
hrtier pentru ondularea in conformitate cu GOST /3/7 cu o greutate a

hértiei de 1 m* nu mai micad de 125 q pe un strat plat
17. Pentru lipirea stratunlor de carton se foloseste:

— adeziv din silicat de sodiu solubil conform standardelor;

— adeziv din amidon din cartofi conform standardelor sau alte adezivi.
18. Foi de carton sa fie stivuite in stive, ambalate pe palete plate din lemn,
cu pavaj pe toate laturile stiver cu for de carton $i fixate cu
bandé din polipropilend. Sub banda de propilend de pe coastele stivel se
asazd captuseala din carton sau plastic pentru a preveni deformarea stivel

lucm

VZEl%

731.02.06.06/T.T

JlucmW—gorymermal llognuce|Jama Z

Qopmam A4

1'1/90°90°70'1£/

BN noaalloan. u _aama Bzam unB NV avorlllogn. u_qama

orizontald. Valoarea urzeli in milimetri pe metru de foaie se calculeaza dupd
formula: K = h / b,
unde h— indltimea maxima de convexitate a foii de carton, mm,
b— latimea foii de carton, m.

Pentru rezultatul testului se 1a media aritmetica a zece dimensiun.
Rezultate se rotunjesc la cel mai apropiat numdr intreg,

— pentru determinarea numd rului de duble indoiri din folle de proba se
selecta cinci foi esantion, din fiecare foaie se tdie doud esantioane,

mé rimea es antionului 200x200 mm si se fac pe ele linicle de indoire (pe

cinci probe de—a lungul ondulatiilor pe cinci — onduleurile transversale). Apor,
fiecare es antion este supus indoirilor duble de—a lungul linier de indoire de
10 or la 1807

— madsurarea se efectuiaza cu rigla de metal in conformitate cu GOST
42/ sau mésurarea cu benza conform standardului cu o eroare de cel mult
1,0 mm;

— profilul de ondulare se controleaza in orice loc pe foaia de carton,
selectatd pentru testare. La o distanta de cel putin 100 mm de margini, se
face o ldieturda perpendiculard pe directia ondulatilor. Planul t4 ieturii
lrebuie sé@ fie perpendicular pe planul foii de carton. Nu este permisa
deformarea straturilor ondulate si plate la locul t4eri. Carton satisface
cerintelor de a avea o indltime completda de profil ondulat pe intreaga zona
a foi, in cazul in care nu exista nici un profil valurilor mototolit sau
inclinat;

— determinarea rezistenter la rupere de—a lungul liniei indoirii trebuie se
efectuiazd in conformitate cu standard.
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