Anexa nr.1
la Regulamentul privind achizitionarea bunurilor,
lucrarilor si serviciilor la intreprinderea de stat

) APROB:
Administrator I.S. ”Fabrica de Sticla din Chisinau”

Ion COVRIG

INVITATIA DE PARTICIPARE

privind achizitionarea: Carton cu dimensiuni 1160*1360 mm
prin procedura de achizitie Licitatie deschisi nr. 112/LD-2023.

1. Denumirea autorititii contractante: IS ”Fabrica de Sticli Chisindu”

. IDNO: 1002600008924

. Adresa: mun. Chisindgu, str. Transnistria nr.20

2
3
4. Numairul de telefon/fax: 060003737
5
6

. Pagina web oficiala a intreprinderii: www.glass.md

- Adresa de e-mail sau pagina web de la care se va putea obtine accesul la documentatia de
atribuire: achizitie@glass.md; sau pe https://glass.md/category/postari/achizitii/

N

Obiectul principal de activitate al intreprinderii: fabricarea ambalajelor din sticla

8. Cumpiritorul inviti operatorii economici interesati, care fi pot satisface necesitatile, sa participe la
procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea urmitoarelor bunuri /servicii/lucriri:

Valoarea
Dhistaten estimata, lei
Nr. | Denumirea ; Specificarea tehnica deplini solicitata, Standarde fara TVA
. de Cantitatea o i e
d/o bunurilor s 5 de referinta (se va indica
masura
pentru fiecare
lot in parte)
Lotul 1
Carton buc 110 000 Cerzn;"e tehnice pentru fabrtcarea, transportare.a Si 1820 000,00
dulat depozitarea cartonului ondulat pentru productia de
onduiat cu cutii de carton cu dimensiunea de 1000x1200 mm, cu
dimensiunea i 557 P .
indltimea de 80 mm, cu fixare incuieturii, pentru
1160*1360 o a e
- ambalarea produselor din sticld pe pdaliti din lemn.

1.Cartonul ondulat (in continuare - carton) este
Sfabricat din materialul furnizorului.

2. Cartonul este utilizat pentru ambalarea in grup a
produselor din sticld alimentara in cutii de carton pe
un palet cu dimensiunea de 1000x1200 mm.

3. Marcarea de carton - T23-C GOST 7376-89.
Documentatia normativ-tehnica permite utilizarea
cartonul cu marcarea - T22-C GOST 7376-89. Tipul
"T" - cu trei straturi, format din doua straturi plate si
unui ondulat. Clasa ”2”.

4. Grosimea cartonului - nu este mai mica de 3,0
mm.

5. Cartonul se produce sub forma de foi. Dimensiu-
nile foii sunt de 1160x1360 mm.




6. Abaterile tolerabile in marime nu trebuie s de-
paseasca:

- de-a lungul lungimii foii £3 mm;

- de-a latimii foii £5 mm.
Diferenta in lungime a diagonalelor foii nu depaseste
5 mm de-a lungul lungimii foii.
7. Denumirea conventionala:
Carton T23-C GOST 7376-89.
8. Cartonul se produce in conformitate cu cerintele
GOST 7376-89 prim reglementirile tehnologice
aprobate in modul stabilit.
9. Carton dupd indicatorii de calitate trebuie s
corespunda standardelor in conformitate cu cerintele
specificate in GOST 7376-89:
- rezistenfa la perforare (abs.) - nu mai putin de 1,10
MPa (11,0 kgf/cm2);
- rezistenta specificd la rupere cu aplicare fortei de
rupere de-a lungul liniei indoirii dupa o dubli indoire
180° onduleurilor - nu mai putin de
7kN/m;
- rezistentd la compresia de capat de-a lungul
ondulatiilor - nu mai putin de 3,8 kN / m;
-rezistenta la stratificare - nu mai mici de
0,2 kN / m;
-umiditate - nu mai mult de 6-12%.
Este permisd producerea conform unui alt document
normativ cu conditia respectirii cerintelor GOST
7376-89 pentru indicatorii de calitate si rezistents.
10. Cartonul se fabrica cu marginile taiate netede, fird
resturile de tdiere.
11. Straturile de carton trebuie sa fie lipite impreuna
pe partea superioard a virfurilor ondulelor. Suma
suprafetelor sectiunilor dezlipite nu depaseste 50 cm2
pe 1 m2 de carton. Se permite exfolierea cartonului
de-a lungul marginii foii nu mai mult de 10 mm de la
zona de margine.
12. Pe suprafata cartonului nu sunt permise scutiri,
riduri, scobituri, pete, ruperi si taieturi ale marginii
foii de mai mult de 10 mm.13. Stratul ondulat de
carton trebuie sa aiba un profil complet al inaltimii
ondulelor pe intreaga suprafati a foii. Este permisa
deformarea, mototolirea ondulatiilor de-a lungul
marginii foii, cu exceptia zonelor elementelor de
blocare.14. Cartonul rezista fara ruperi cel putin
10 coturi duble cu 180° de-a lungul liniei de indoire si
ulterioara indoire. Fisurile sunt permise pe suprafata
unuia dintre straturile plate de carton fira a se expune
stratul ondulat. Suma lungimilor fisurilor unui
esantion nu depdseste 25 mm.15. Pentru fabricarea
cartonului ondulat sa foloseste: carton conform
GOST 7420 pentru straturi plate; hartie conform
GOST 7377 pentru straturi ondulate.e aplica stratul de
celulozd unilaterald. 16. Daca sunt indeplinite cerintele
GOST 7376-89, este permisa utilizarea hértiei pentru
ondularea in conformitate cu GOST 7377 cu o
greutate a hértiei pe 1 m2 nu mai micd de 125 g pe un
strat plat.
17. Pentru lipirea straturilor de carton se foloseste:
- adeziv din silicat de sodiu solubil con-
form GOST 13079;
2 adeziv din amidon din cartofi conform
GOST 7699 sau alti adezivi.
18. Foile de carton sa fie stivuite in stive, ambalate
pe paleti plati din lemn, cu pavaj pe toate laturile
stivei unei foi de carton si fixare cu banda din
polipropilend. Sub banda de propilena de pe coastele
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stivei se ageazd captuseala din carton sau plastic
pentru a preveni deformarea stivei cu banda.
Transportarea cu transport auto.
19 Marcajul de stive contine:
- numele producatorului i marca sa co-
mercialj;
- marca cartonului;
- dimensiunea si numéarul de coli;
- cantitatea de metri patrati de carton;
- denumirea GOST 7376-89.
20 Achizitia:
- tipul, marcajul, numarul si dimensiunile
foilor trebuie s3 fie indicate in document;
- latimea foilor de carton se masoari de-a
lungul directiei de ondulatii;
- pentru determinarea cantititii de urzeala a
cartonului, sunt selectate in mod arbitrar 10 foi, exclu-
zind cele 20 de coli ale fiecirii stive;
- nu este permisa craparea, ruperea straturi-
lor ondulate si plate in zonele de colt, la locul elemen-
telor tdiate de fixare incuietorii.
21. Se pastreaza foile de carton in stive pe paleti din
lemn 1n spatii de depozitare inchise intr-o pozitie
orizontald. Temperatura ambientald, umiditatea,
expunerea la soare - in conformitate cu GOST 7691.
22.  Control:
- selectarea probelor conform GOST 8047;
- conditionarea esantioanelor inainte de testa-
rea si testarea se efectuiaza in conformitate cu
GOST 13523 la temperatura aerului (23+1)°C
si umiditate relativa (50+2)%. Durata conditio-
nérii nu este mai mica de 24 de ore.
Este permisd testarea probelor in incaperi aflate in
conditii de camerd, in cazul in care timpul de la
sfarsitul conditionarii pana la sfarsitul incercirii
probei nu depiseste 10 minute;
- dimensiunile si diferenta de lungime a di-
agonalelor sa determina conform GOST 21102. Liti-
mea foilor de carton se méasoara de-a lungul directiei
ondulelor;
- pentru a determina cantitatea de defor-
mare a cartonului, a selecta arbitrar 10 foi de carton,
cu exceptia celor 20 de coli din fiecare stiva. Foaia de
carton controlatd se plaseazi pe plan orizontal, cu o
laturd convexa in partea superioara i masoara distanta|
dintre punctul de convexitate maximi a stratului inte-
rior de foaie plani si suprafata orizontald. Valoarea
urzelii in milimetri pe metru de foaie se calculeaza
dupd formula: K=h/b,
- unde h - indlfimea maxima de convexitate a foii
de carton, mm;
- b - latimea foii de carton, m.
Pentru rezultatul testului se ia media aritmetici a zece
dimensiuni.
Rezultatele se rotunjesc la cel mai apropiat numar
intreg;
- pentru determinarea numarului de duble
indoiri din foile de proba se selecta cinci foi esantion,
din fiecare foaie se tdie doud esantioane, marimea
esantionului 200x200 mm si se fac pe ele liniile de in-
doire (pe cinci probe de-a lungul ondulatiilor pe cinci
- onduleurile transversale). Apoi, fiecare esantion este
supus Indoirilor duble de-a lungul liniei de indoire de
10 ori la 180°;




- madsurarea se efectueazi cu rigla de metal
in conformitate cu GOST 427 sau miasurarea cu bezna
conform GOST 7502 cu o eroare de cel mult 1,0 mm;
- profilul de ondulare se controleazi in
orice loc pe foaia de carton, selectatd pentru testare.
La o distanta de cel putin 100 mm de margini, se face
o tdieturd perpendiculari pe directia ondulatiilor. Pla-
nul tédieturii trebuie si fie perpendicular pe planul foii
de carton. Nu este permisd deformarea straturilor on-
dulate si plate la locul taierii. Cartonul satisface cerin-
telor de a avea o inaltime completd de profil ondulat
pe intreaga zona a foii, in cazul in care nu existi nici
un profil valurilor mototolit sau inclinat;
determinarea rezistentei la rupere de-a lungul liniei
indoirii trebuie se efectueazd in conformitate cu
anexa 3 din GOST 7376-89.

Total 1 820 000,00
9. 1n cazul in care contractul este impdrtit pe loturi un operator economic poate depune oferta (se va selecta):
1) Pentru un singur lot;

2) Termenele si conditiile de livrare solicitate: DAP Chisindu (cu transportul Vanzdtorului la
depozitul Cumpdrdtorului LS. ”Fabrica de Sticlé din Chisinau”, mun.Chisindu, str. Transnistriei
20, conform comenzii lunare prezentate de cdtre Cumpdrdtor, cu condifia livrdrii totald pdnd la
31 decembrie 2023 din momentul semndrii contractului.

3) Termenul de valabilitate a contractului: 31.12.2023

4) Conditiile de plata: in termen de pani la 30 de zile lucritoare dupi prezentarea facturii fiscal semnate.

10. Prestarea serviciului este rezervati unei anumite profesii in temeiul unor acte cu putere de lege sau al unor
acte administrative (dupa caz): nu este cazul.

11. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot determina eliminarea
acestora i a criteriilor de selectie; nivelul minim (nivelurile minime) a (ale) cerintelor eventual impuse
conform Anexei - Documentatia de atribuire

Nr. Descrierea criteriului/cerintei | Mod de demonstrare a indeplinirii Nivelul
d/o criteriului/cerintei: minim/
Obligati-
vitatea
1 Declaratia privind neincadrarea
in situatiile prevazute la art.16 Original, confirmat prin aplicarea semndturii a DA
alin.(2) lit. a) din Legea nr. Participantului. Conform Anexei nr. 5 al Regulamentul
246/2017 cu privire la privind achizitionarea bunurilor, lucrdrilor si serviciilor
intreprinderea de stat si la intreprinderea de stat
intreprinderea municipala
2 Risrtti{ang] otReiet £ | Oferta conform Formularului F.3.1, semnata de
persoana autorizata (valoarea ofertei fara TVA) DA
3 Specificatii tehnice si pret (F 4.1 | Original, confirmat prin aplicarea semndturii a DA
siF4.2) Participantului.
4 Formularul informatii despre Conform Formularului F.3.4 DA
ofertant
S Certificat de atribuire a contului | Copie — confirmata prin aplicarea semndturii a DA
bancar Participantului.
6 Certificat de conformitate Eliberat de Serviciul Standardizare si Metrologie- Copie DA
confirmata prin aplicarea semndturii a Participantului.
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7 Garantia pentru oferta 1 % din valoarea ofertei fird TVA, emisa de o banca DA
comerciala
8 Extras din Registrul de stat al Copie — confirmat prin aplicarea semndturii §i stampilei Da
persoanelor juridice; Participantului
9 Certificat de inregistrare a Copie — confirmat prin aplicarea semndturii gi stampilei Da
subiectului impunerii la TVA; Participantului
* se solicite prezentarea mostrei — obligatoriu

12. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daca se va utiliza acordul-cadru,
sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): nu este cazul

13. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: pretul cel mai scazut

14. Termenul limitd de depunere/deschidere a ofertelor:

a) Depunerea ofertelor: -

- péndla: fora exactd] - 09-00

- pe: [data] 06.10.2023

b) deschiderea ofertelor

- la: fora exactd] 11-00

- pe: [data]- 06.10.2023

- 15. Adresa la care trebuie prezentate ofertele: [S” Fabrica de sticlii Chisindu”, mun. Chisindu, str
Transnistria nr.20.

Ofertele se prezintd in limba romand insotite de documentele obligatorii solicitate potrivit p.11 se sigileazdi
in plic cu indicarea nr. procedurii si se prezintd la sediul IS” Fabrica de Sticld Chisindu”

16.Termenul de valabilitate a ofertelor: 30 zile

17.Locul deschiderii ofertelor: sediul IS” Fabrica de Sticld Chisindu” mun. Chisindu, str. Transnistria 20
(adresa deschiderii)

Ofertele intdrziate vor fi respinse.

18. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor:
Participarea Operatorilor Economici sau reprezentantii acestora la deschiderea ofertelor poate fi li-

mitatd in baza dispozitiei Conducerii Intreprinderii in contextul restrictiilor impuse din cauza pande-

miei/starilor de urgentd declarate de autoritdtile competente.

19. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare:
Limba romdnd

20. Data publicérii anuntului de intentie sau, dupa caz, precizarea ca nu a fost publicat un astfel de anunt :
MO nr. 345-346 (8851-8852) din 08.09.2023

21.1In cadrul procedurii de achizitie publica se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
depunerea electronica a ofertelor sau a cererilor de Nu se acceptd HG 351 cap VII pct 70
participare

sistemul de comenzi electronice NU

facturarea electronica Se accepta

plitile electronice Se’accept
Conducitorul grupului de lucru: Fedora Palamari MZ«%




