
Anexa nr.l
la Re gu I am entul priv i n d achizilionare a b un ur i I or,

lucrlrilor qi serviciilor la intreprinderea de stat

Administrator i.S.
APROB:

"Fabrica de Sticl6 din Chiqindu"

Ion COVRIG

privind achizi{ionarea:
prin procedura de achizifie

INVITATIA DE PARTICIPARE

Carton cu dimensiuni 1160*1360 mm
Licita(ie deschisl nr, ll2tl-D-2023.

1. Denumirea autorit5{ii contractante: is "Fabrica de sticld chisindu',

2. IDNO: 1002600008924

3. Adresa: mun. Chisindu, str. Transnistria nr.20

4. Numlrul de telefon/faxz 060003737

5. Pagina web oficiala a intreprinderii: www.glass.md

6. Adresa de e-mail sau pagina web de la care se va putea ob{ine accesul la documentafia de
atribuire: achizitie@glass.md: sau pe https://glass.md/category/postari/achizitii/

Obiectut principal de activitate al intreprinderii: fabricarea ambalajelor din sticll
Cumplritorul inviti operatorii economici interesafi, care ii pot satisface necesitlfile, sI participe la
procedura de achizitie nrivind livrarea/nrestarea/executaree rrrmifnrrelor hnnrrri /sor"wiciiflrrnriri.

7.

8.
ura de achizitie privind livrarea/t utarea urmitoarelor bunuri /serviciiflucriri:

Nr.
dlo

Denumirea
bunurilor

Unitatea
de

masura
Cantitatea Specificarea tehnicd deplintr solicitattr, Standarde

de referin{5

Valoarea
estimattr, lei

I?irtr TVA
(se va indica

pentru fiecare
lot in parte)

Lotul I

Carton
ondulat cu

dimensiunea
I 160*1360

mm

buc I 10 000
Cerinle tehnice pentru fabricarea, transportarea Si
depozitarea cartonului ondulat pentru produclia de
cutii de carton cu dimensiunea de 1000x1200 mm, cu
indllimea de 80 mm, cu/ixare tncuieturii, pentru
ambalarea produselor din sticld pe pdlili din lemn.
l.Cartonul ondulat (in continuare - carton) este

fabricat din materialul furnizorului.
2. Cartonul este utilizat pentru ambalarea in grup a
produselor din sticlE alimentar6 in cutii de carton pe
un palet cu dimensiunea de 1000x1200 mm.
3. Marcarea de carton -T23-C GOST 7376-89.
Documentafia normativ-tehnicd permite utilizarea
cartonul cu marcarea - T22-C GOST 7376-89. Tipul
"T" - cu trei straturi, format din doud straturi plate gi
unui ondulat. Clasa "2".
4. Grosimea cartonului - nu este mai mici de 3,0
mm.
5. Cartonul se produce sub forma de foi. Dimensiu-
nile foii sunt de 1160x1360 mm.

I 820 000,00



6. Abaterile tolerabile ln mlrime nu trebuie s6 de-
p[qeasc[:

- de-a lungul lungimii foii +3 mm;
- de-a hlimii foii +5 mm.

Diferenta in lungime a diagonalelor foii nu dep[gegte
5 mm de-a lungul lungimii foii.
7. Denumirea convenfionala:
Carton T23-C GOST 7376-89.
8. Cartonul se produce in conformitate cu cerin{ele
GOST 7376-89 prim reglementlrile tehnologice
aprobate ln modul stabilit.
9. Carton dupd indicatorii de calitate trebuie sI
corespunda standardelor in conformitate cu cerinlele
specificate in GOST 7376-89:
- rezistenta la perforare (abs.) - nu mai putin de l,l0
MPa (l l,0kgflcm2);
- rezistenfa specific[ la rupere cu aplicare forfei de

rupere de-a lungul liniei lndoirii dupd o dubld indoire
l80o onduleurilor - nu mai pu(in de
7kN/m;
- rezistenfl la compresia de capdt de-a lungul
ondulaliilor - nu mai putin de 3,8 kN / m;
-rezistenJa la stratificare - nu mai micl de

0,2 kN / m;
-umiditate - nu mai mult de 6-12%.

Este permisl producerea conform unui alt document
normativ cu conditia respectirii cerinfelor GOST
7376-89 pentru indicatorii de calitate Ei rezistenl[.
10. Cartonul se fabrica cu marginile taiate netede, fdrd
resturile de tliere.
11. Straturile de carton trebuie sa fie lipite impreund
pe partea superioarl a virfurilor ondulelor. Suma
suprafefelor secfiunilor dezlipite nu deplgegte 50 cm2
pe I m2 de carton. Se permite exfolierea cartonului
de-a lungul marginii foii nu mai mult de l0 mm de la
zona de margine.
12. Pe suprafafa cartonului nu sunt permise scutiri,
riduri, scobituri, pete, ruperi gi tlieturi ale marginii
foii de mai mult de l0 mm.13. Stratul ondulat de
carton trebuie sI aib6 un profil complet al in[ltimii
ondulelor pe intreaga suprafaf6 a foii. Este permisl
deformarea, mototolirea ondulatiilor de-a lungul
marginii foii, cu exceplia zonelor elementelor de
blocare.14. Cartonul rezista fbrd ruperi cel pulin 

]

l0 coturi duble cu 180'de-a lungul liniei de indoire si
ulterioara indoire. Fisurile sunt permise pe suprafala
unuia dintre shaturile plate de carton fdrd a se expune
stratul ondulat. Suma lungimilor fisurilor unui
esantion nu depIgegte 25 mm.15. Pentru fabricarea
cartonului ondulat sa folosegte: carton conform
GOST 7420 pentru straturi plate; hdrtie conform
GOST 7377 pentru straturi ondulate.e aplica stratul
celulozd unilateralb.16. Dacf, sunt indeplinite ceri
GOST 7376-89, este permisl utilizareah6rtiei pentru
ondularea ln conformitate cu GOST 7377 cu o
greutate a h6rtiei pe 1m2 nu mai mic[ de 125 g pe un
strat plat.
17. Pentru lipirea straturilor de carton se foloseqte:
- adeziv din silicat de sodiu solubil con-
form GOST 13079;
- adeziv din amidon din cartofi conform
GOST 7699 sau alli adezivi.
18. Foile de carton sa fie stivuite in stive, ambalate
pe palefi plati din lemn, cu pavaj pe toate laturile
stivei unei foi de carton gi fixare cu band[ din
polipropilenS. Sub banda de propileni de pe coastele



stivei se ageazdcaptuseala din carton sau plastic
pentru a preveni deformarea stivei cu banda.
Transportarea cu transport auto.
19 Marcajul de stive confine:
- numele producdtorului gi marca sa co-
mercial5;
- marca cartonului;

dimensiunea gi numdrul de coli;
- cantitatea de metri patrati de carton;
- denumirea GOST 7376-89.
20 Achizilia:
- tipul, marcajul, num[rul gi dimensiunile
foilor trebuie sd fie indicate ln document;
- lIfimea foilor de carton se m[soarf, de-a
lungul direcJiei de ondulatrii;
- pentru determinarea cantitatii de urzeala
cartonului, sunt selectate in mod arbitrar l0 foi, exc
zdnd cele 20 de coli ale fiec[rii stive;
- nu este permisd udparea, ruperea straturi-
lor ondulate gi plate ln zonele de col1, la locul
telor tdiate de fixare incuietorii.
2 1 . Se pashe aza foile de carton in stive pe pale{i din
lemn ln spatii de depozitare lnchise lntr-o pozitie
orizontalf,. Temperatura ambientald, umiditatea,
expunerea la soare - in conformitate cu GOST 7691.
22. Control:

- selectarea probelor conform GOST 8047;
- conditionarea esantioanelor inainte de testa-
rea si testarea se efectuiaza in conformitate cu
GOST 13523la temperatura aerului (23+1fC
gi umiditate relativ[ (50+2)%. Durata condifio-
ndrii nu este mai micd de 24 de ore.

Este permisd testarea probelor ln inc[peri aflate in
condifii de camer6, ln cazul in care timpul de la
sfdrgitul conditriondrii pdn6 la sfdrgitul lncercf,rii
probei nu depdgegte 10 minute;
- dimensiunile gi diferenfa de lungime a di-
agonalelor sI determina conform GOST 2ll02.Ldti-
mea foilor de carton se mlsoara de-a lungul direcfiei
ondulelor;
- pentru a determina cantitatea de defor-
mare a cartonului, a selecta arbitrar l0 foi de carton,
cu exceptia celor 20 de coli din fiecare stiva. Foaia de
carton controlatl se plaseazd pe plan orizontal, cu o
laturd convexl in partea superioar[ gi mf,soard
dintre punctul de convexitate maximf, a stratului inte-
rior de foaie pland gi suprafafa orizontall Valoarea
urzelii in milimetri pe metru de foaie se calculeazd
dup[formula:K:h/b,

- unde h - inilfimea maxim6 de convexitate a foii
de carton, mm;
- b - l[timea foii de carton, m.

Pentru rezultatul testului se ia media aritmeticd a zece
dimensiuni.
Rezultatele se rotunjesc la cel mai apropiat num[r
intreg;
- pentru determinarea numlrului de duble
indoiri din foile de proba se selecta cinci foi egantion,
din fiecare foaie se t[ie doud egantioane, mdrimea
eqantionului 200x200 mm gi se fac pe ele liniile de i

10 ori la 180";

doire (pe cinci probe de-a lungul ondulafiilor pe cinci
- onduleurile transversale). Apoi, fiecare eqantion este
supus indoirilor duble de-a lungul liniei de hdoire de



- mdsurarea se efectueazd cu rigla de metal
in conformitate cu GOST 427 sau m[surarea cu bezna
conform GOST 7502 cu o eroare de cel mult 1,0 mm;
- profilul de ondulare se controleazl in
orice loc pe foaia de carton, selectatd pentru testare.
La o distanta de cel pufin 100 mm de margini, se face
o tlietur[ perpendicularl pe direc]ia ondulafiilor. Pla-
nul tlieturii trebuie s[ fie perpendicular pe planul foii
de carton. Nu este permis[ deformarea straturilor on-
dulate qi plate la locul tdierii. Cartonul satisface cerin-
lelor de a avea o in[l]ime completd de profil ondulat
pe intreaga mna a foii, in cazul in care nu existl nici
un profil vllurilor mototolit sau inclinat;
determinarea rezistenlei la rupere de-a lungul liniei
tndoirii trebuie se efectueazd in conformitate cu
anexa 3 din GOST 7376-89.

Total 820 000,00

f . in cazul in care contractul este impdrfit pe loturi un operator economic poate depune oferta (se va selecta):
l) Pentru un singur lot;
2) Termenele qi condiliile de livrare solicitate: DAP ChiSindu (cu transportul Vdnzdtorului la

depozitul Cumpdrdtorului i,S. "Fabrica de Sticld din ChiSindu", mtm.Cltisindu, str. Transnistriei
20, conform comenzii lunare prezentate de cdtre Cumpdrdtor, cu condiyia livrdrii totald pdnd la
3l decembrie 2023 din momentul semndrii contractului.

3) Termenul de valabilitate a contractului:31.12.2023

4) Conditiile de plata: in termen de pdn[ la 30 de zile lucr[toare dupl prezentarea facturii fiscal semnate.

10. Prestarea serviciului este rezervat[ unei anumite profesii in temeiul unor acte cu putere de lege sau al unor
acte administrative (dup[ caz): nu este cazul.

1L. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot determina eliminarea
acestora qi a criteriilor de selecfie; nivelul minim (nivelurile minime) a (ale) cerinfelor eventual impuse
conform Anexei - Documentafia de atribuire

Nr.
d/o

Descrierea criteriului/cerintei Mod de demonstrare a indeplinirii
criteriului/cerin{ei:

Nivelul
minim/

Obligati-
vitatea

I Declaratia privind nelncadrarea
in situaliile prev[zute laart.l6
alin.(2) lit. a) din Legea nr.
24612017 cu privire la
intreprinderea de stat si
intreprinderea municipala

Original, confirmat prin aplicarea semndturii a
Participantului. Conform Anexei nr. 5 al Regulamentul
privind achizilionarea bunurilor, lucrdrilor si serviciilor
la intreprinderea de stat

DA

2 Formularul ofertei F3. I
Oferta confot'm Formularului F.3.1, semnatq de
p e r s o a n a au t o r iz at a (v a I o ar e a ofe r t e i far a T V A ) DA

J Specificalii tehnice si pre! (F 4. I
si F 4.2)

Original, confirmat prin aplicarea semndturii a
Participantului.

DA

4 Formularul informafii despre
ofertant

Conform Formularului F.3.4 DA

5 Certificat de atribuire a contului
bancar

Copie - confirmata prin aplicarea semndturii a
Participantului.

DA

6 Certifi cat de conformitate Eliberat de Serviciul Standardizare si Metrologie- Copie
confirntata prin aplicarea sentn dturii a Participantului.

DA

4



7 Garanlia pentru oferta 1 % din valoareq oferteifdrii TVA, enisa de o banca
comerciala

DA

8 Extras din Registrul de stat al
persoanelor juridice;

Copie - confirmat prin aplicarea semndturii qi Stampilei
Participantului

Da

9 Certificat de inregistrare a
subiectului impunerii la TVA;

Copie - confirmat prin aplicarea semndturii Si Stantpilei
Participantului

Da

* se solicite prezentareamostrei - obligatoriu

12. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specifi cali dacase va utiliza acordul-cadru,
sistemul dinamic de achizilie sau licitalia electronica): nu este cazul

13. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: prelul cel mai scdzut

14. Termenul limit[ de depunere/deschidere a ofeftelor:

a) Depunerea ofertelor: -
- p6nd la: [ora exactdJ - 09-00
- pe: [datal 06.10.2023
b) deschidereaqfertelor
- la: [ora exactdJ _11-00
- pe: [dataJ- 06.10.2023
- l5.Adresalacaretrebuieprezentateofertele: is"FabricadesticldChi{indu". mun.Chiqindu,str

Transnistria nr.20.

I 6.Termenul de valabilitate a ofertelor:

I T.Locul deschiderii ofertelor:

Ofertele in tdrziate vor fi respins e.

18. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofeftelor:
Participarea Operatorilor Economici sau reprezentanlii acestora la deschiderea oferlelor poate./i li-

mitatd in baza dispoziliei Conducerii intreprinderii in contextul restricliilor intpuse din cauza pancle-

miei/stdrilor de urgentd declarate de autoritd{ile competente.

19. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofeftele sau cererile de participare:

Limba romdnd

20.Data publicdrii anun{ului de inten(ie sau, dupd caz,precizarea cd nu a fost publicat un astfel de anun! :

MO nr. 345-346 (8851-8852) din 08.09.2023

2l .in cadrul procedurii de achizilie publica se va utiliza laccepta:

)enum irea instrum entului electronic ]e va utiliza/acceDta sau nu
lepunerea electronica a ofeftelor sau a cererilor de

rarticipare
\u se acceptl HG 351 cap VII pct 70

ristemul de comenzi electronice \U
iacturarea electronica Je accepta
plI{ile electronice ilaccept4

Conductrtorul grupului de lucru: Fedora Palamari

(adresa deschiderii)


