Anexa nr.1

la Regulamentul privind achizitionarea bunurilor,
lucrarilor si serviciilor la intreprinderea de stat

INVITATIA DE PARTICIPARE

privind achizitionarea:

prin procedura de achizitie

Paleti din lemn
(se indica obiectul achizitiei)

Licitatie deschisa nr 3/LP-2022

(tipul procedurii de achizitie)

1. Denumirea autoritatii contractante: IS ”Fabrica de Sticld Chisindu”
2. IDNO: 1002600008924
3. Adresa: mun.Chisindau, str. Transnistria nr.20
4, Numarul de telefon/fax: 060003737
5. Adresa de e-mail si de internet a autoritatii contractante: achizitie@glass.md
6. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia
de atribuire: www.glass.md
7. Obiectul principal de activitate al intreprinderii: producere
8. Cumparatorul invita operatorii economici interesati, care ii pot satisface necesititile,
sa participe la procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea
urmatoarelor bunuri /servicii/lucrari:
Nr | Denumire | Unitate | Cantitate | Specificarea tehnica deplina solicitata, Valoarea
. a ade a standarde de referinta estimata
crt | bunurilor/ | misura (se va
serviciilor/ indica
lucrarilor pentru
solicitate fiecare lot
in parte)
fara TVA
1. Lotul 1
Paleti din buc 78 000 CERINTE TEHNICE PENTRU | 10530 000,00
lemn PRODUCEREA,  DEPOZITAREA  SI
TRANSPORTAREA PALETILOR DIN

LEMN STANDARD SI USURATE CU
DIMENSIUNEA 1000x1200 mm.

1.Palet din lemn (denumit in continuare palet)
este fabricat din lemn de esentd moale (GOST
8486-86) si lemn de esentd tare (GOST 2695-
83) nu mai mic de gradul 2 (materialul
furnizorului). Continutul de umiditate al
lemnului nu trebuie sa depaseasca 22%.

2. Paletul este conceput pentru utilizare
multipld/unicd pentru ambalarea in grup a
produselor alimentare din sticla pe foi de carton

si in cutii de carton in paleti. Paletul din lemn
este conceput pentru a incdrca produse din
sticla pe palet cu dimensiunile totale ale
paletului 1000x1200 mm pentru a asigura




siguranta incarcaturii. Produsul nu iese dincolo
de marginile paletului.

3. Structura paletului trebuie sa asigure
fiabilitatea, usurinta in utilizare, posibilitatea
de ridicare cu furcile stivuitorului din patru
laturi, sarcina maxima admisa fara deformare
reziduala a unei sarcini distribuite aleator
atunci cand paletul se afla pe furcile vehiculului
la 12,5 kN, care este de cel putin de trei ori de
sarcina la stivuire.

4. Aria suprafetii inferioara a puntii paletului
trebuie sa fie de cel putin 40% din suprafata
superioara a puntii paletului.

5. Denumire palet: Palet I14-1,5 T-D - (tip I14,
din lemn, cu o singura suprafata de incarcare,
cu patru cai pentru furcile vehiculului, cu o
capacitate de incarcare de 1,5 tone (conform
GOST 9078-84)). Documentatia  de
reglementare si tehnicd permite utilizarea
paletilor standard cu respectarea
caracteristicilor  sanitare, fitosanitare, de
rezistenta.

6. Placile trebuie sa fie solide. Nu sunt permise
noduri in locurile de instalare a elementelor de
fixare.

7. Bofele de lemn trebuie sa fie solide, miezul
lemnului si miezul lemnului dublu nu sunt
permise. Fibrele de lemn ale bofelor trebue sa
fie amplasate de-a lungul paletului.

8. Furnizorul este obligat sd asigure cerintele
standardelor internationale in ceea ce priveste
incercarea de rezistenta.

9. Parametrii de rugozitate:

- suprafata superioara a paletului Rz nu este
mai mare de 500 microni (se admite rugozitatea
suprafetei pardoselii superioare Rz max < 1250
microni)

- alte suprafete Rz nu mai mult de 1200
microni.

10. Pentru introducerea usoara a furcilor
vehiculului, colturile exterioare ale platformei
inferioare de paleti trebuie sa fie tesite cu
dimensiunea tesirei de cel putin 10 mm x45
grade.

11. Inaltimea paletului :

- nu mai putin de 144 mm (cerintd pentru
echipamentul de ambalare mecanizat).

12. Capacitatea de incarcare a paletului este de
1,5 tone.

Cu stivuire pe un singur nivel, este permisa o
capacitate de incarcare minima de 1,2 tone.
13.Greutatea paletului: 24KG-30 kg.

14. Abaterile admise de dimensiune nu trebuie
sa depaseasca:

- pe lungimea paletului +/- 3,0 mm;




- pe latimea paletului +/-3,0 mm;

- de-a lungul inaltimii paletului +7,0 mm.

15. Desemnare conventionala: Palet I14-1,5 T-
D GOST 9078-84.

16. Calitatea paletul trebuie si corespunda
standardelor specificate in cerintele pentru
aspectul si caracteristicile paletului conform
standardului international

ISO 445 si GOST 33757-2016. Paletul trebuie
sa corespunda cerintelor materialelor permise
pentru utilizare la ambalarea recipientelor din
sticla pentru alimente.

17. Paletul trebuie sa fie produs in conformitate
cu cerintele conform  reglementarilor
tehnologice aprobate in modul prescris.

18. Este permisa producerea paletelor conform
altor documente de reglementare, cu
respectarea cerintelor pentru indicatorii de
calitate.

19. Paletul sa formeaza din platforma
superioara, scanduri transversale, scanduri de
baza si bofe. Din punct de vedere structural,
paletul este o unitate prefabricatd de scanduri
de puntea, scanduri transversale, scanduri de
ghidare inferioare si bofe din lemn.

20. Structura paletului trebuie sa asigure
fiabilitatea si usurinta in utilizare, siguranta
incarcaturii la stivuire, incarcare si descarcare,
posibilitatea efectudrii si siguranta
operatiunilor de incéarcare si descarcare cu
ajutorul  stivuitoarelor. Paletii  usoarate,
nereturnabili sunt utilizati pentru Incarcare si
expediere unica pentru livrarea produselor din
sticla catre consumator. Pentru utilizare
repetatd, paletii armati se realizeazd cu o
grosime a scandurilor puntii de 20-22 mm,
fixati cu cuie sau suruburi.

21. Structura paletului include:

1) bof de sustinere 80x80x90 mm - 9 bucati
(pentru paleti usurate);

2) placa transversala -3 bucati;

3) scandura de puntea - 7 bucati;

4) placa de montaj inferioara -3 bucati.
Distanta dintre placile de puntea este de pana la
60 mm pentru a evita posibilitatea perforatii a
produselor din sticla prin foaie de carton in
spatii intre placi.

Grosimea placilor traversale:

- 20+/-2,0 -pentru paleti usurate;

- 22 +2,0 mm pentru paleti standard returnabili
reutilizabili.

22. Culoarea paletului este deschisa, este
permisd intunecarea la gri (dar modelul
lemnului ar trebui sa se distinga clar).




23. Pe suprafata puntii a paletului s nu existe
pete care sd emane un miros puternic sau sa lase
urme pe produsele ambalate.

24. Placile trebuie si fie curdtate (calcarea cu
coaja poate fi prezenta doar pe partile laterale
ale placilor de umplere (interne)).

25. Suprafata superiora este formata din
cherestea taiat

- de 100 mm latime pentru paleti usurate;

- de 100 mm si 145 mm pentru paleti returnabili
standard.

Suprafata de jos (inferioara) este formata din 3
scanduri - 2 inguste si 1 lata (pentru paleti
returnabili standard reutilizabili) si 3 Inguste
placi (pentru paleti usori).

26. Material: materialul principal este lemnul
de esentd moale si cheresteaua din lemn de
esentd tare. Piesele din lemn ale paletului
trebuie sa fie din cherestea de rasinoase (brad,
molid, pin, zada) si cherestea de esenta tare
(anin, mesteacan, plop, stejar, frasin, fag, ulm,
paltin, sicomor, castan). Nu este permisa
producerea placilor transversale din plop. Nu
este permisd producerea de piese din salcam.
27. Greutatea paletului este de 25-30 kg.

28. Abaterile maxime ale dimensiunilor totale
ale paletului nu trebuie sa fie mai mari de+/- 5
mm. Abaterile maxime ale dimensiunilor
pieselor de palet nu trebuie sa depaseasca:

- lungimea si latimea placii si bofelor - +/-5 mm
- Inéltimea plécii si bossului - +/-2 mm.

29. Detaliile paletilor trebuie sa fie lipsite de
defecte ale lemnului: scadere ascutita, incoltire,
deteriorare mecanicd, putregai si incluziuni
straine. Pe doud margini ale fiecarei piese este
permisa o scadere netd, cu conditia sd nu existe
scoarta pe ele, iar dimensiunea scaderii pe
directia transversala sa nu depaseasca 15 mm.
30. Ca elemente de fixare pentru conectarea
placilor de puntea cu placi transversale se
utilizeaza cuie fosfatate sau oxidate cu
moletare inelara cu un diametru de 2,8 pana la
3,5 mm si o lungime de 40 pana la 60 mm
conform documentatiei tehnice. Scandurile de
puntea se unesc la bofele cu suruburi sau cuie
ciufulite cu un diametru de 2,8 pana la 4,2 mm
si o lungime de 80 pand la 90 mm. Placile de
bazad se unesc de bofele cu suruburi sau cuie
ciufulite cu un diametru de 2,8 pana la 4,2 mm
si 0 lungime de 70 pana la 90 mm conform
documentatiei tehnice. Cuiele sa fie batute din
partea placolor transversale a puntei. Capetele
proeminente ale cuielor trebuie sa fie indoite si
infundate in lemn cu 1,0-1,5 mm. Fiecare bofa
de puntea trebuie sa fie conectata atat la puntea,
cat si la scandurile de baza cu cel putin trei cuie,
care nu trebuie sa intre In aceeasi fibrd a bofului
si sd fie distantate cdt mai mari de cat este
posibil. La asamblarea paletilor, instalati
elemente de fixare vertical la o distanta de cel
putin 25 mm de capatul si marginile placilor.




Este permisa, de comun acord cu clientul,
utilizarea altor tipuri, dimensiuni si cantitatea
de cuie pentru producerea paletilor conform
documentatiei tehnice, cerintelor de fiabilitate,
rezistentd, siguranta si standarde sanitare.

31. La asamblarea paletilor nu este permis:

- abaterea dimensiunilor totale - mai mult de 3
mm;

- abaterea de la paralelismul suprafetelor
puntiilor superioare si inferioar - mai mult de 3
mm

- diferenta dintre diagonalele pardoselii
superioare este mai mare de 2 mm.

32. Paletul trebuie sa reziste la incercarile de
incovoiere ale puntii superioare atunci cand
este montat pe rafturi pe lungimea si latimea
paletului (rigiditatea la incovoiere). Paletul
trebuie sa reziste testului de ridicare cu furcé a
incarcatorului de paleti superior (rigiditatea la
incovoiere). Paletul trebuie s reziste testului
de indoire de stivuire a puntilor de sus si de jos
(rigiditatea la indoire).

33. Paletul trebuie sa respecte standardele
fitosanitare si sa aiba pe bofe de mijloc pe
patru laturi marcate cu Standardul International
de Masuri Fitosanitare ISPM Nr.15 (stampila
ISPM 15), aplicat prin ardere sau vopsea
insolubild in apa si rezistentd la lumind. Se
permite marcarea prin gofrare la o adancime de
cel putin 0,3 mm.

34. Marcajul se aplica pe etichete care indica:
- tipul, dimensiunea si denumirea paletului;

- producator;

- greutatea paletului, kg;

- greutatea bruta, t;

- data fabricatiei.

35. Paletii sunt un material combustibil,
periculos de incendiu.in timpul depozitarii,
paletii se protejaza de sursele de aprindere si se
respecta cerintele de siguranta la incendiu.

36. Paletii care au fost in folosinta si nepotriviti
pentru utilizare ulterioara sunt supusi utilizarii
/ dispunerii in modul prevazut de legislatia
Republicii Moldova.

37.Transport si depozitare:

- paletii goali se transporta in pachete prin toate
modurile de transport in conformitate cu
regulile aplicabile unor moduri de transport
specifice;

- in gramada paletii trebuie sid fie prinsi
impreund cu chingi longitudinale  si
transversale de pe banda de ambalare in
conformitate cu documentatia de reglementare.
Prin acord cu consumatorul este permis
transportul de paleti fara chingi.

In timpul transportarii paletii trebuie sa fie
protejati de efectele precipitatiilor atmosferice.
Incarcarea si descarcarea paletilor, precum si
deplasarea acestora 1In depozit si spatii
industriale, trebuie efectuate de incarcatoare cu
furci, introduse fara impact in deschiderile
corespunzatoare ale paletilor. Paletii goali sunt
depozitati conform grupului de conditii de




depozitare G 2 GOST 15150 in depozite
acoperite cu acoperire asfaltica, ceea ce asigura
utilizarea stivuitoarelor.

38. In timpul depozitirii paletii sunt asezati in
stive de formad dreptunghiulard obisnuitd. Un
teanc de pand la 300 de buciti este stivuit pe
unul sau doud randuri. Inaltimea stivei nu este
mai mare de 3 m. Abaterea stivei de la verticald
nu este mai mare de 50 mm. Stiva se aseaza la
o distanta de 0,4-0,5 m de peretii depozitului.
intre stive se lasd un pasaj, a carui latime
depinde de vehiculul de ridicare si transport
utilizat, dar nu mai putin de 2 m. Distanta dintre
stivele de paleti si podelele depozitelor in
inéltime este de minim 0,5 m.

39. Depozitele trebuie sa fie dotate cu alarme
de incendiu.

40. Se permite transportarea paletilor in
transport deschis si depozitarea lor pentru scurt
timp in spatii de depozitare deschise, in timp ce
paletii trebuie acoperiti cu o prelata sau alt
material rezistent la umezeala.

41. Pentru a verifica conformitatea paletilor cu
cerintele standardelor, producatorul trebuie sa
efectueze teste de receptie si teste periodice.
42. Daca este necesar, la cererea clientului, sa
fie furnizat un prototip.

43. Se solicite mostre — obligatoriu

Valoarea estimativa totala

10530 000,00

9. In cazul in care contractul este impartit pe loturi un operator economic poate depune
oferta (se va selecta):
1) Pentru un singur lot;
2) Termenii si conditiile de livrare/prestare/executare solicitati:

Termenii de executare - Livrarea lunara conform comenzilor Cumpdardatorului,
Conditiile de livrare - DDP [INCOTERMS 2020] Chisindu, str. Transnistria 20

Conditiile de plati — in termen de 30 de zile lucriatoare din momentul

receptionarii bunurilor.

3) Termenul de valabilitate a contractului:

31.12.2022

10. Prestarea serviciului este rezervata unei anumite profesii in temeiul unor acte cu

putere de lege sau al unor acte administrative (dupa caz): |

lcazul

Nu este]

11. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot
determina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie; nivelul minim (nivelurile
minime) al (ale) cerintelor eventual impuse;

Nr. d/o Descrierea Mod de demonstrare a indeplinirii Nivelul
criteriului/cerintei criteriului/cerintei: minim/
Obligati-
vitatea
Declaratie  privind
neincadrarea in situatiile - - . .
’ original, confirmat prin aplicarea DA

prevazute la art.16 alin.(2)
lit..a) al Legii nr.246/2017 cu
privire la intreprinderea de
stat si intreprinderea
municipala

semndturii si stampilei ofertantului, se prezinta
potrivit formularului F 3.3




2 Dovada inregistrarii Certificat/decizie de inregistrare a
persoanei juridice, in | intreprinderii/extras din Registrul de Stat al
conformitate cu prevederile | persoanelor juridice - copie, confirmati prin DA
legale din tara 1in care | aplicarea semndturii si stampilei ofertantului
ofertantul este stabilit Operatorul economic nerezident va prezenta
documente din tara de origine care dovedesc
forma de inregistrare/atestare ori apartenenta din
punct de vedere profesional
3 Prezentarea de | certificat de conformitate emis de tara de origine, DA
dovezi privind conformitatea | certificat sau act privind controlul fitosanitar,
produselor, identificatd prin | certificat de calitate, copia originalului
referire la specificatii sau | confirmatd prin semndtura si  stampila
standard relevant ofertantului
4 Formularul  ofertei original, confirmat prin aplicarea DA
F.3.1 semnaturii i stampilei ofertantului, se prezinta
potrivit conform formularului F3.1
5 Informatii generale despre original, confirmat prin aplicarea DA
ofertant semnaturii i stampilei ofertantului, se prezinta
potrivit Formularul informativ despre ofertant
conform Formularului F 3.4
6 | Certificat privind detinerea copie, confirmatd prin aplicarea DA
unui cont bancar stampilei si semnaturii participantului
7 Certificat privind lipsa sau copie, confirmata prin aplicarca DA
existenta restantelor fatd de | stampilei si semnaturii participantului
bugetul  public  national
eliberat de catre Serviciul
Fiscal de Stat*
8 Raportul financiar* copie, confirmatd prin aplicarea DA
stampilei si semnaturii participantului
- original, confirmat prin aplicarea semnaturii si
*
9 Lichiditatea general stampilei ofertantului DA
Lichiditate generald (active
circulante/datorii curente x 100 ): Autoritatea
contractantd stabileste drept cerinta minima ca
valoarea indicatorului respectiv si fie peste 100
procente;
10 | Specificatia tehnica 4.1 original, confirmat prin aplicarea DA
semnaturii si stampilei ofertantului, se prezinta
potrivit formularului F4.1
11 | Specificatia de pret 4.2 original, confirmat prin aplicarea DA
semnaturii si stampilei ofertantului, se prezinta
potrivit formularului F4.2
12 | Garantia pentru oferta 1%* DA

Garantia pentru oferta (Garantia bancara) F 3.2

*pentru rezidentii RM

12. Tehnici si instrumente specific de atribuire (daca este cazul specificati daca se va

utiliza acordul-cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): acord

cadru




13.Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: Evaluarea se va efectua
pentru lot intreg la pretul cel mai mic cu corespunderea cerintelor solicitate.

14. Tehnici si instrumente specific de atribuire (daca este cazul specificati daca se va
utiliza acordul-cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): acord-cadru
15. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic,
recum si ponderile lor: Nu sunt
Nr. Denumirea factorului de evaluare
crt.
1.
2.

Ponderea (%0)

15. Termenul-limita de depunere/deschidere a ofertelor:

a) depunerea ofertelor: -
- panala: [ora exactil

pana la ora 09-00

- pe:[data] - 18.02.2022
b) deschiderea ofertelor

- la: [ora exacta] - 11-00

- pe: [data] - 18.02.2022

16. Adresa la care trebuie prezentate ofertele: IS ”Fabrica de Sticld din Chisindu”,
mun.Chisindau str.Transnistria nr.20

17. Termenul de valabilitate a ofertelor: 60 zile

18. Locul deschiderii ofertelor: sediul iS ,, Fabrica de Sticli din Chisinau
Ofertele intarziate vor fi respinse.

19. Persoanele autorizate sa asiste la desehidcrea ofertelor:
Pe perioada pandemiei, Operatorii Econoinici sau reprezentantii acestora nu pot participa
la deschiderea ofertelor. Operatorii Econoinici vor fi informati prin e-mail sau scrisoare
recomandata despre reznltatele procedurii.

20. Limba sau limbil in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: romana.

21. Data publicarii anuntului de intentie sau dupa caz &)remzarea ca nu a fost publicat un
astfel de anunt: Monitorul Oficial nr. 27-33 80 1-80770 din 28.01.202 2.
22. In cadrul procedurii de achizitie publici se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic

Se va utiliza/accepta sau nu

Depunerea electronica a ofertelor sau a criteriilor
de participare

Nu se accepta HG 351 cap VII pct 70

Sistemul de comenzi electronice Nu
Facturarea electronica Se accepta
Plitile electronice Se accepta

Conducatorului grupului de lucru: Dora Palamari




