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CAIET DE SARCINI
pentru Licitatia Deschisa privind achizitionarea materiei prime secundare- pelicula
termocontractabild de polietilend transparenti in asortiment,

anul de producere 2021 X
”16” aprilie 2021 L.S. ”Fabrica de sticla din Chisindu”

1. Denumirea intreprinderii: IS "Fabrica de Sticla din Chisinau"
2. IDNO: 1002600008924
3. Adresa: mun. Chisindu, str. Transnistria, 20

4, Numarul de telefon/fax: 067738521
1. GENERALITATE:

Caietul de sarcini este parte integranta a procedurii de achizitie a materiei prime pentru anul 2021,
procedura lansata de citre 1.S. “Fabrica de sticla din Chisinau” in scopul de a asigura cresterea gradului de
transparenta in atribuirea achizitiei (peliculd termocontractabild de polietilend transparenta in asortiment).

Pot sa participe la aceasta procedura, publicati in Monitorul Oficial si pagina web a Intreprinderii
www.glass.md, Operatorii Economici, depun oferte in plic inchis si sigilat cu semnatura si stampila, pana la
data limita de 11 mai 2021, ora 09:00.

Autoritatea Contractantd permite tuturor Operatorilor Economici din Republica Moldova cét si din
striindtate si asigure Intreprinderea cu materie prima(peliculd termocontractabild de polietilena transparenta
in asortiment).

2. OBIECTUL PREZENTULUI CAIET DE SARCINI

Nr Denumire bunului Specificatii tehnice Unitatea de
d/o masura/
Necesitatea

Materie prima

Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea si depozitarea

peliculei termocontractabile de polietilena cu UV stabilizator

Pelicula termocontractabila de pentru ambalarea productiei din sticla in cadrul dispozitivului
polietilena in asortiment 1. Pelicula termocontractabila de polietilena (in continuare -

. pelicula) se produce din materialul furnizorului. Material -

polietilena termocontractabila cu UV-stabilizant. 140 423 kg

2. Prezenta (in %) a UV-stabilizantului corespunde termenului de

pastrare:

I performanta - termen de pastrare 1 an;

II performanta - termen de pastrare 2 ani

3. Pelicula se utilizeaza pentru ambalarea in grup productiei din

sticla pentru produse alimentare n cutii de carton si pe foi de plastic

pe palete cu dimensiunea 1000x1200 mm.

4. Tipul peliculei - "P” GOST 25951, cu UV stabilizant,

transparenta, cu suprafata plana si neteda.

5. Grosimea peliculei - 150 +20mkm.

6. Latimea bratului de pelicula - 2435 mm.

7. Latimea peliculei in rulou (rola)-1335+5 mm.

8. Adincimea faltuirii bilaterale - cite 550+5 mm.

Deplasarea dintre marginile straturilor - pina la 7.5 mm

Deplasarea dintre marginile straturilor - pina la 7.5 mm (nu mai

mult).

9. Contractia peliculei: traversata pina la 20 %; longitudinala pina la

40 %.

10. Coeficientul de frecare: static-0.12;
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dinamic-0.15.

11. De exclus lipirea straturilor Tnduntru bratului si in faltuiri pe toata
lungimea.

12. Rulou de bratul cu faltuiri de pelicula trebuie sa fie cu Infasurare
densa, fara cute presate, riduri, cute, ondulatii in straturile faltuirilor
si marginilor exterioare faltuirilor, furtule pe marginile ruloului in
raport cu centrul de rola.

13. Rulou trebuie sa fie cu capul barnei uniform. Se admite
deplasarea peliculei fata de capul barnei cu 5 mm

14. Pelicula se infaseaza pe bobina din masa plastica 085/0110,
lungimea 1350 mm

15. Masa ruloului - 100-150 kg.

16. Rulou se acopera in unu-doua straturi de pelicula conform
documentatiei tehnico-normative cu fixarea la capetele barnei.
lesirea capatului bobinei dupa rulou maximum 7.5 mm.

17. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul strat a peliculei
eticheta precizand;

- intreprinderea-producator;

- marcajul peliculei, parametri (grosimea x (latimea ruloului x2) x
(adancimea faltuirii x 4)); - performanta / sau II de prezenta UV
stabilizatorului (sau termen de valabilitate I an sau 2 ani);

- masa net;

- greutatea bruta;

- lungimea peliculei in rola in metri,

- data de fabricatie;

- marcaj conventional ”A nu incalzi

18. Pelicula de trasportat pe calea rutiera la paleti de lemn cite 6 role
fiecare (role intr-o pozitie orizontala), fixati banda polipropilena si
babda-stretch

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite inchise intr-o pozitie
orizontala, la o temperatura de la +40'C pana la -50'C, departe de
razele soarelui, la o distanta nu mai putin de 1 metru de la incélzire.
Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea si depozitarea
peliculei termocontractabile de polietilena cu UV-stabilizator pentru
fabricarea servetelelor de pelicula (pentru partea de jos) pentru

palete cu dimensiunea 1000x1200 mm la ambalarea productiei din
sticla

1. Pelicula termocontractabila de polietilena (in continuare -
pelicula) se produce din meterialul furnizorului. Material -
polietilena termocontractabila cu UV-stabilizant pentru prevenirea
influentei conditiilor meteorologice.

2. Prezenta (in %) a UV-stabilizantului corespunde termenului de
pastrare:

- I performanta - termen de pastrare I an

- II performanta - termen de pastrare 2 ani.

3. Pelicula se utilizeaza pentru fabricarea fasiei de pelicula cu
latimea 1500+5 mm, cu perforare liniar discontinuu fiecare 1300
mm pentru fabricarea ulterioara de servetele cu ruperea de-a lungul
perforatiilor (pentru palete cu dimensiunea 1000x1200 mm).

4. Tipul peliculei - "P” GOST 25951, cu UV-stabilizant,
transparenta, cu suprafata plana si neteda.

5. Grosimea peliculei - 100+5 mkm.

6. Latimea peliculei in ru/ou (roia)-1500+5 mm.

7. Contractia peliculei:

- traversala pina la 20%;

- longitudinala pina ia 40%.

8. Coeficientul de frecare pelicula/pelicula:

- static - 0.12;

- dinamic - 0.15.

9. De exclus lipirea straturilor Tnduntru bratului si in faltuirii pe toata
lungimea.

10.Rulou de fasie de pelicula trebue sa fie cu infagurare densa.

11. Rulou trebuie sa fie cu capul birnei uniform. Se admite
deplasarea peliculei fata de capul birnei cu 5 mm




(des.i).

12. Pelicula se infasureaza pe bobina din masa plastica 0100/0120,
lungimea 151041520 mm (des.i).

13. Inclinatia taierii capatului bobinei nu depaseste 5

mm.

14. Ruloul se acopera in unu-doua straturi de pelicula conform
documentatiei tehnico-normative cu fixarea ia capetele barnei. 15.
Masa ruloului - 20+25 kg.

16. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul strat a peliculei
eticheta precizand: -intreprinderea-producator; -marcajul peliculei,
parametri (grosimea x latimea ruloului); -performanta i sau ii de
prezenta UV-stabilizatorului (sau termen de valabilitate 1 an sau 2
ani);

-masa net,

-greutatea bruta;

-lungimea peliculei in roia in metri;

-suprafata peliculei, m2;

-data de fabricatie;

-numarul schimbului;

-marcaj conventional "A nu incalzi”.

17. Pelicula in rulou de transportat pe calea rutiera ia paleti de lemn
intr-o pozitie orizontala cu fixarea cu banda polipropilena si banda-
stretch pentru a preveni deteriorarea rulourilor de pelicula.

18. Servetele gata de transportat pliate in stive verticale de 20 de
buciti fiecare pe paleti de lemn

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite inchise intr-o pozitie
orizontala, ia o temperatura de ia +40°C pana ia -50°C, departe de
razele soarelui, la o distantd nu mai putin de 1 metru de la sisteme de
incélzire.

Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea si depozitarea de
pelicula termocontractabila de polietilena pentru ambalarea
productiei din sticla in pachete in cadrul dispozitivului UMT-1000A.
1. Pelicula termocontractabild de polietilena (in continuare -
pelicula) se produce din materialul furnizorului. Material -
polietilena termocontractabila.

2. Pelicula se utilizeaza pentru ambalarea in grup productiei din
sticla pentru produse alimentare in pachete cu cartonare ulterioara in
cutii de carton si pe foi de plastic pe palete cu dimensiunea
1000x1200 mm.

3. Tipul peliculei - "T” GOST 25951-83, transparenta cu suprafata
plana si neteda.

4. Grosimea peliculei - 80 mkm.

5. Latimea fasiei de pelicula in rulou (rola):

- 650 mm,;

- 800 mm;

- 930 mm,;

- 1050 mm.

6. Rulou de fasie de pelicula trebuie sa fie cu infasurare densa si cu
capete netede. Se admite deplasarea pelicule fata de capul birnei cu 5
mm.

7. Protruzia capatului bobinei dupa rulou - 5 mm.

8. Contractia peliculei:

longitudinala - 40%;

transversala - 30 %.

9. Rezistenta de tractiune:

- longitudinala - 14.7 MPa;

- transversala - 13.7 MPa.

10. Elongatie:

- in directia longitudinala - 250%;

- in diretia transversala - 350%.

11. Temperatura de inmuiere: ~140°C + 180*C.

12. De exclus lipirea straturilor peliculei pe toata | lungimea in rulou.
13. De exclus alunecarea de pelicula in rulou.




14. Pelicula sa infagureaza pe bobina din masa plastica 085/0100 (se
admite 065/085) si se acopera in unu-doua straturi de pelicula
conform documentatiei tehnico normative cu fixarea la capetele
birnei.

15. inclinatia taierii capatului bobinei nu depaseste 2 mm.

16.Masa ruloului - 25 kg (nu mai mult).

17. Derularea peliculei sa fie libera si sa nu interfera functionarii
echipamentului. Nu se admite fixarea peliculei la cdpatui bobinei cu
scotch.

18. Pentru utilizarea optimala peliculei tdierile la Inceputul si la
sfarsitul fasiei sa fie drepte, perpendiculare de linia laterala fasiei.
19. La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul strat a peliculei
eticheta precizand:

- intreprinderea- producator;

- marcajul peliculei, parametri (grosimea x latimea fasiei ruloului);
- masa net;

- greutatea bruta;

- lungimea peliculei in roia in metri;

- suprafata peliculei, m2;

- data de fabricatie; numarul schimbului;

- marcaj conventional "A nu

incalzi”.

20. Pelicula de transportat pe calea rutiera ia paleti de lemn cite 15
role fiecare (role intr-o pozitie orizontala), fixat cu banda
polipropilena si banda-stretch

19. Pelicula ambalata se stocheaza in depozite inchise intr-o pozitie
orizontala, ia o temperatura de ia +40°C pana ia -50°C, departe de
razele soarelui, la o distantd nu mai putin de 1 metru de ia sisteme de
incélzire.

3. CERINTE OBLIGATORII: SOLICITATE DE AUTORITATEA CONTRACTANTA,
OFERTANTILOR, iN VEDEREA ACHIZITIEI MATERIEI PRIME

Bunurile materiale vor fi eliberate in baza Comenzii Cumparatorului, care vor fi insotite de certificat
de calitate, certificatul de conformitate, pentru a confirma cerintele minime tehnice din caietul de sarcini si
declaratii de conformitate, semnate si stampilate de producator sau importator prezentate in original sau copie
conform cu originalul;

Specificatiile tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o marca de
fabrica sau de comert, o licenta de fabricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinta a tipului de
produs si nu au ca scop favorizarea sau eliminarea anumitor furnizori sau a anumitor produse. Aceste
specificatii vor fi considerate ca avand mentiunea de ,,sau echivalent”.

Conform prevederilor legislatiei, Bunurile Materiale solicitate, vor fi ambalate si sigilate de catre
producator iar pe ambalajul acestora vor fi aplicate elemente de identificare si de siguranta si se vor
inscriptiona caracteristicile tehnice complete ale produselor.

4. MODUL OBLIGATORIU DE PREZENTARE A PROPUNERII TEHNICE, DE CATRE
OFERTANTI:

Oferta tehnica va contine descrierea detaliatd, GOST-uri a materialelor ce urmeaza a fi livrate.
Ofertantul are obligatia de a dovedi conformitatea tuturor materialelor ofertate cu cerintele prevazute
in prezentul Caiet de sarcini. In acest scop, propunerea tehnici va contine, in mod obligatoriu, documentele
specificate in anuntul de participare .
Comentariul va contine:
a) descrierea caracteristicilor tehnice complete ale bunurilor materiale solicitate in tabelul prezentului,
cu specificarea corecta a originii / modului de fabricatie,
b) descrierea completa si corectd a modului de sigilare / ambalare / marcare;




c) asumarea, de catre ofertant, a obligativitatii transportului, cu mijloace proprii adecvate si pe propria
cheltuiald, a produselor, pand la destinatia finald indicatd de beneficiar precum si a operatiunilor de
descarcare-manipulare, in vederea predarii acestora, persoanei desemnate pentru primirea lor;

¢) asumarea disponibilitatii ofertantului de a livra, in cadrul uneia sau mai multor comenzi, orice tip de
produs din cele mentionate la punctul 2 al prezentului caiet de sarcini, in orice cantitate comandata, prin
raportarea numai la cantitatile specificate pe fiecare pozitie a tabelului prezentului;

d) orice alte informatii considerate semnificative, de catre ofertant, pentru evaluarea corespunzatoare a
propunerii sale tehnice.

Prin propunerea tehnicd, ofertantii vor trebui sd-si asume, in scris, angajamentul explicit al livrarii
bunurilor materiale solicitate prin prezentul Caiet de sarcini, pana la concurenta cantitdtilor maxime
specificate la punctul 2 al prezentului caiet de sarcini, cu referire la toate cerintele tehnice obligatorii si In
conditiile respectdrii, cel putin, a solicitdrilor minime impuse prin acesta.

S. RECEPTII, INSPECTII SI TESTE

Receptia provizorie a produselor livrate va consta in verificarea — de catre reprezentantul achizitorului
desemnat, pe baza comenzii emise, a denumirilor si cantitdtilor produselor primite, precum si a preturilor
unitare si a pretului total din factura. Toate operatiunile sunt specifice si vor fi consemnate in Procesul verbal
de receptie cantitativa si calitativa.

Receptia provizorie a bunurilor materiale se va putea efectua numai daca factura emisa va avea anexate
toate documentele Insotitoare obligatorii: aviz de insotire, certificat de calitate, si alte documente solicitate.

Dacé vreunul din bunurile materiale inspectate sau testate nu corespunde specificatiilor achizitorul are
dreptul sa 1l respinga, iar furnizorul are obligatia, fard a modifica pretul contractului, de a inlocui produsul
refuzat, In termen de maximum 3 zile lucratoare de la data respingerii.

Nota 1. Autoritatea contractantd nu _va _admite nici un_produs, din categoria celor care sunt
mentionate la punctul 2 al prezentului caiet de sarcini care prezintd urmdtoarele caracteristici:

Bunurile materiale, care au ambalaje deteriorate sau care nu au inscriptionat termenul de valabilitate;

Bunurile materiale, care nu respecta specificatiile tehnice descrise in prezentul caiet de sarcini;

Bunurile materiale, care nu respecta standardele de calitate, GOST-urile si alti indici tehnici.

6. MODALIATEA DE PLATA

Contravaloarea produselor comandate si receptionate se va achita in termen de pana la 180 de zile de la
data emiterii facturii, conform prevederilor legislatiei in vigoare.

Nota 2. Autoritatea contractanta permite depunerea autorizatiilor si licentelor solicitate in copie
lizibila cu mentiunea ,,conform cu originalul” sau in copie legalizati

Nota 3. In mod obligatoriu ofertantii vor intocmi oferta financiard pentru toate produsele previzute
in _oferta tehnicad.

Conducitorul grupului de lucru Nicoleta VLAICO
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